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POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA

Ob uporabi elektri¢nih strojev je vedno potrebno slediti osnovnim varnostnim ukrepom ter prav tako:
prebrati vsa varnostna navodila pred uporabo tega stroja

PREVIDNO

Za zmanjSanje nevarnosti elektricnega udara:

1. Elekti¢nega stroja nikoli ne puscajte prizganega brez nadzora. Vedno izklopite stroj iz elektricnega
omreZja, takoj ko ga prenehate uporabljati in pred vsakim Cis€enjem.

2. Prav tako ga vedno izklopite preden boste menjali Zarnico na stroju. Zarnico vedno zamenjajte z
Zarnico istega tipa (15 W)

OPOZORILO

Za zmanjSanje nevarnosti opeklin, pozara, elektricnega udara ali telesnih poskodb:

1. Stoj ni igraCa! Posebna pozornost je potrebna kadar boste stroj uporabljali v blizini otrok ali ga
bodo uporabljali otroci.

2. Stroj uporabljajte samo za predvideno uporabo, kot je opisana v tem priro¢niku. Uporabljajte samo
pribor, ki ga priporo€a proizvajalec in je naveden v tem priroCniku.

3. Nikoli ne uporabljajte Sivalnega stroja, Ce ima poSkodovan elektricni kabel ali vtika€, ¢e ne deluje
pravilno, e je padel na tla ali je poskodovan ali Ce je padel v vodo. V tem primeru Sivalni stroj takoj
vrnite najblizjemu pooblaséenemu prodajalcu ali serviserju na pregled, popravilo, elektricne ali
mehanske nastavitve.

4. Ne uporabljajte stroja, ko ima blokirane odprtine za dovod zraka. Na odprtinah za dovod zraka in
pedalu naj se ne nabira prah, ostanki tkanine in ostanki preje.

5. Nikoli ne spuscaijte ali vstavljajte kakrsnihkoli predmetov v odprtine stroja.

6. Ne uporabljajte ga na prostem.

7. Ne uporabljajte ga v prostoru, kjer je bil uporabljen aerosol (sprej) ali kjer je bil uporabljen kisik.
8. Za izklop stroja vsa stikala prestavite v “Off” (“O”) pozicijo, Sele nato izvlecite kabel iz vti¢nice.

9. Ob izklopu ne vlecite za kabel, temvec€ primite za vtikac.

10. Prste drzite stran od vseh gibljivih delov stroja. Se posebej bodite pozorni na obmogje delovanja
igel Sivalnega stroja.

11. Vedno uporabljajte ustrezno vbodno plos€o. Napaéna vbodna plos¢a lahko povzroci lomljenje
igel.

12. Ne uporabljajte skrivljenih igel.

13. Blaga med Sivanjem ne vlecite ali potiskajte, ker s tem lahko zlomite iglo.

14. Vedno izklopite ("O") Sivalni stroj, ko boste spreminjali nastavitve na obmocgju igle, kot npr.:
vdevanje niti, menjava igle, ¢iS€enje €olni¢ka, menjava tacke in podobno.

15. Ob odstranjevanju pokrova stroja, mazanju stroja ali spreminjanju katerihkoli nastavitev
omenjenih v tem priro¢niku, vedno izklopite stroj iz elektricnega omrezja.

POMEMBNO:

Za Sivalne stroje je potrebno uporabljati le kvalitetne sukance, kaijti stroji so tehnolosko izredno
dovrSeni in delujejo na visjih obratih.

Najdebelejsi sukanec, ki ga lahko uporabljate, naj bo debeline #80.

V primeru uporabe debelejSih sukancev (< #80), reklamacij ne upostevamo!

Debelina Sivanega blaga ne sme biti debelejSa od viSine Sivalne tacke pri osnovnem dvigu. Stroj ni
primeren za Sivanje pravega usnja.

SHRANITE TA VARNOSTNA NAVODILA

zakonodajo, ki se nanaSa na elektricne/elektronske proizvode. Ce ste v dvomih,

g Ob prenehanju uporabe je potrebno ta proizvod varno reciklirati v skladu z veljavno
kontaktirajte prodajalca za navodila. (Velja za Evropsko unijo)
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Podajalnik sukanca

Gumb za regulacijo pritiska Sivalne tacke
Tabela z oznakami vbodov

Zgornji pokrov stroja

Prostor za shranjevanje pisala za LCD zaslon
Prostor za shranjevanje tacke

Nozek za odrez sukanca pri navijanju vretena
Navijalec sukanca

Nozek za odrez sukanca pri navijanju vretena
Luknjica za dodatno stojalo sukanca
Nosilec sukanca

Drzalo sukanca

Gumb za nastavitev napetosti sukanca
Stranski pokrov stroja

NoZek za odrez zgornjega sukanca
Dodatna mizica za Sivanje

Gumb za odstranitev vbodne plosce
Start/stop tipka za avtomatsko Sivanje
Tipka za vzvratno Sivanje

Tipka za avtomatsko zatrditev ! iva

Tipka za pozicijo Sivalne igle (gor/dol)
Tipka za odrez sukanca

Gumb za nastavljanje transportnih zobcev
Vti€nica za priklop kolenskega dviga tacke
Drsnik za nastavitev hitrosti Sivanja
Zaslon na dotik, Funkcijske tipke

LCD zaslon

Vodilo za sukanec

Vijak za iglo

Vodilo sukanca za iglo

Igla

Tacka A za cik cak in ravni Siv

Vbodna plos¢a

Drsnik za dvig pokrovcka €olnicka
Pokrov&ek €olnicka

Nozek za odrez sukanca vretena
Transporter za pomik blaga

Drzalo tacke

Vijak za pritrditev drzala tacke

Gumb za menjavo tacke

Rocica za vdevanje sukanca v iglo
Drsnik za namestitev izdelavo gumbnice
Vodilo sukanca

Rocica za prenos stroja

Pogonsko kolo

(46) Ventilator

(47) Vticnica za priklop noznega odreza
sukanca* (*kot opcija)

(48) Rocica za spust transporterja

(49) Vti¢nica za priklopni kabel

(50) Vti¢nica za pedalo

(51) Glavno stikalo ON/OFF

OPOMBA:
Pri prenosu stroja drzite stroj z eno roko za rocaj,
z drugo roko pa stroj podpirajte od spodaj.

OPOMBA:
Oblika stroja in specifikacija se lahko spremenijo brez
predhodnega opozorila.
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Video navodila

https://youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acvl-
\LLtiKSPOquYZMdFBX5&si=OANuAE-SbeN REPI

Standardni pribor

J

St. Ime dela Del st.

1| Cikcak A (Ze na stroju) 859802006
2 | Overlock tacka M 859810007
3| Aplikacijska tacka F 859806011
4| Tacka za slepi Siv G 859807001
5| Tacka za zadrge E 859805009
6 | Tacka z vodilom 1/4" O 859814012
7 | Tacka za robljenje D 859804008
8 l’:c;ljiab(z)zra)gumbmco R (v predalu 862822013
9 precaluzaprbor) 859632016
10| Tacka za Sivanje gumbov T 859811008
11 | Tacka za prostoro¢no Siv. PD-H 859839002
12 | Tacka z zgornjim transporterjem 202137009
13| Vodilo za preSivanje (za tacko 12) 214015007
14 | Set igel 859856005
15 | Krtacka 802424004
16| Nozek za paranje (prerez gumbnice) | 647808009
17 | 1zvijac 820832005
18 | Vretena x 5* (1 je Ze v stroju) 102261103
19 | Vodilo za presivanje 755802001
20 | Veliko drzalo sukanca 809041004
o1 \I?rsitfcl)?uiukanca (veCje) x 2* (1 je ze 822020503
22| Drzalo sukanca (manjSi x 2¥) 822019509
23 | Drzalo sukanca (specialni x 2¥) 862408008
24 | Pisalo za zaslon na dotik 860194002
25 |Vbodna plS¢a (na stroju) 861606016
26 | Vbodna plosca za ravni Siv 862817118
27 | Pokrov €olnicka 809136100
28| Kolenski dvig tacke 846417011
29| Pol-trdo pokrivalo stroja 863422001
30| Knjiga z navodili 863850301
31 | Nalepka za vdevanje sukanca v stroj | 101506A09

32 | Pedalo s kablom C-1036
U.S.A. and Canada| 856519004
. ) U.K. 830377008

33 | Priklopni kabel** -

Australia 830314018
Continental Europe | 830335004

* Ta del je lahko posamicen in ne kot set
** Kabel je lahko drugacen kot je na sliki




Predal za shranjevanje
Pribor lahko priro¢no shranite v predalCke v podaljSani
mizici in predal¢ke pod pokrovom stroja.

Ce zelite pribor shraniti v predaélke pod podalj§ano
mizico, pokrov povlecite navzgor proti sebi, da ga odprete.

(1) Tacke

(2) Plos¢a za stabilizacijo gumbnice
(3) Tacka za avtomatsko gumbnico
(4) Vbodna plosca za ravni Siv

(5) Vretena

(6) Dodatni nosilec sukanca

Tudi ostali pribor lahko shranite v predalCke v podaljSani
mizici.

PodaljSana mizica

PodaljSana mizica vam ponuja vecjo delovno povrsino za
Sivanje, ob odstranitvi pa vam daje moznost Sivanja na
rokavniku.

(1) PodaljSana mizica
(2) Rokavnik

Odstranitev:
Povlecite mizico proti levi.

Pritrditev:
Zadrsajte mizico proti desni, da se &ep zakoCi na
svoje mesto v rezi.

Sivanje na rokavniku

Uporablja se pri Sivanju rokavov in hlac¢nic ter pri vseh drugih
cevastih obladilih. Priro¢en je tudi za krpanje nogavic, kolen
na hla¢nicah ali komolcev na rokavih.

(2) Rokavnik



Priprava na Sivanje

Priklop na elektricno omrezje

[1] Preverite, da je glavno stikalo (1)
izklopljeno.
[2] Vstavite vtikac (2) v vticnico na stroju (3).
[3] Vstavite vtikac (4) v zidno vti¢nico (5) ter
vkljucite glavno stikalo (1).

(1) Glavno stikalo

(2) Vtikac stroja

(3) Vti¢nica na stroju

(4) Zidni vtikac

(5) Zidna vtic¢nica

OPOMBA: Preverite, da je priklju¢ni kabel
dobavljen s strojem.

Kadar izklopite glavno stikalo, pocakajte vsaj 5
sekund, preden ga ponovno vklopite.

& POZOR!

Med delom bodite vedno pozorni na podrocje
Sivanja in se ne dotikajte gibajocih delov. V
naslednjih primerih vedno izvlecite vtikac iz
zidne vtic¢nice:

- Ce je stroj brez nadzora,

- kadar menjavate posamezne dele

- kadar stroj Cistite
Ne postavljajte Cesarkoli na stopalko!

Ce zelite uporabljati stopalko, vstavite vtikac
stopalke v vti¢nico na stroju.
[1] Izklopite glavo stikalo (1).
[2] Vstavite vtikac stopalke (2) v vti¢nico
stopalke na stroju (3).
[3] Vstavite vtikac stroja (4) v vti¢nico na stroju
(5) ter vkljucite glavno stikalo (1).

(1) Glavno stikalo

(2) Vtikac stopalke

(3) Vticnica stopalke na stroju

(4) Vtikac stroja

(5) Vti¢nica na stroju

(6) Zidni vtikac

(7) Zidna vti¢nica

(8) Oznaka priklju¢ene stopalke

OPOMBA: Kadar je priklju¢ena stopalka, tipka
Start/Stop ne deluje.

Navodilo za vklop

Simbol "O" na glavnem stikalu pomeni izklop
stikala.



Krmilne tipke

(1) Tipka Start/Stop

S to tipko pozenete ali ustavite stroj. Stroj zasije
prve vbode pocasi, nato pospesi do hitrosti,
nastavljene z drsnikom za nastavljanje hitrosti.
PoCasno Sivanje traja, dokler drzite tipko.

Ko stroj deluje, sveti v tipki rdeca lucka. Ko se
stroj ustavi, sveti zelena.

Ce med delovanjem stroja pritisnete to tipko in
jo drzite, bo stroj upocasnil delovanje. Ko jo
spustite, se bo ustavil.

OPOMBE:

- Tipke Start/Stop ne morete uporabljati, ce
je priklju¢ena stopalka.

- Stroja ne morete pognati, Ce je tacka
dvignjena. Na zaslonu se takrat prikaze
utripajoci simbol tacke (6)

- Izbirate lahko med tremi zacetnimi hitrostmi
(glejte stran 25).

SNEY

° &

(2) Tipka za vzvratno Sivanje

Kadar Sivate vbode st. 01, 04-07, 11-13, 01S,
04S-07S (iz skupine 1) ali 37-38 (iz skupine 2), bo
stroj Sival vzvratno, dokler boste tiscali to tipko.
Ce boste Sivali vbode 01, 04-07, 11-13, 015,
04S-07S (iz skupine 1) ali vbode 37 in 38 (iz
skupine 2) brez priklju¢ene stopalke, bo stroj
Sival vzvratno, dokler boste drzali tipko za
vzvratno Sivanje.

Ce pritisnete to tipko pri katerem koli drugem
vbodu, bo stroj naredil zatrditveni vbod in se
ustavil.

(3) Tipka za zatrditev

Kadar Sivate vbode st. 01, 04-07, 11-13, 01S,
04S-07S (iz skupine 1) ali vbode 37 in 38 (iz
skupine 2) bo stroj ob pritisku na to tipko naredil
zatrditveni vbod in se ustavil.

Pri Sivanju katerega koli drugega vboda bo stroj
ob pritisku na to tipko dokoncal vbod, naredil
zatrditveni vbod in se ustavil.

Ce je vklju¢ena izbira avtomatskega odreza
sukanca, bo stroj sukanec odrezal takoj po
izvedbi zatrditvenega vboda glejte str. 70).

(4) Tipka za pozicijo igle (spust/dvig)

S to tipko dvignete ali spustite iglo v skrajni
polozaj ter nastavite, v katerem polozaju se igla
po kon¢anem Sivanju ustavi (glejte stran 25).

(5) Tipka za odrez sukanca

S pritiskom na to tipko odrezete sukanec po
koncanem Sivanju. Pri tem se iglovka samodejno
dvigne (glejte stran 28).

OPOMBA:

Pri uporabi sukancev St. 30 ali debelejsih,
uporabljajte za odrez sukanca nozek na
stranskem pokrovu (glejte str. 28).




Nastavljanje hitrosti Sivanja

Drsnik za nastavljanje hitrosti:

Z drsnikom nastavljate najvecjo hitrost Sivanja,
skladno z izdelkom, ki ga Sivate. Maksimalno
hitrost povecujete s premikom drsnika v desno
in zmanjSujete s pomikom v levo.

Stopalka

S spreminjanjem pritiska na stopalko
spreminjate hitrost Sivanja. Mo¢neje kot
pritisnete, hitreje Sivate.

Opomba:

Najvecja hitrost, ki jo pri tem doseZete, je hitrost,
ki ste jo nastavili pred tem z drsnikom za nastavitev
hitrosti Sivanja.

Delovno navodilo:
Za ta stroj uporabljajte stopalko z oznako YC-
485EC.
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FUNKCIJSKE TIPKE

(1) LCD zaslon
Ko vkljucite stroj se na LCD zaslonu prikazejo
naslednje informacije:
(2) oblika vboda
..(3) stevilka skupine vbodov
..(4) stevilka vboda
(5) priporocena tacka
(6) Sirina vboda
(7) dolzina vboda

(8) Tipka kazﬂke (glejte str. 77).

Pritisnite ali  za premikanje kazalke pri
urejanju ali preverjanju niza vbodov.

(9) Tipka za avtomatski odrez sukanca
(str. 70). Ce zelite, da stroj po Sivanju
zatrditvenega vboda sam odreze sukanec, pred
zaCetkom Sivanja pritisnite to tipko.

(10) Tipka za nastavljanje Sirine vboda
(str. 29, 38, 47). S pritiskanjem na to tipko
spreminjate Sirino vboda.

(11) Tipka za nastavljanje dolzine vboda
(str. 29, 38, 47). S pritiskanjem na to tipko
spreminjate dolzino vboda.

(12) Tipka za izbiranje skupine vbodov(str.
23, 24). S pritiskom na to tipko izberete skupino
vbodov oziroma nacin nastavitev parametrov.

(13) Numeric¢na tipkovnica (str. 23).
Uporabite jo za vnose Stevilk vbodov pri
njihovem izbiranju.

(14) Tipka za brisanje (str. 25, 78).

S to tipko briSete posamezne vbode v nizu.
Pritisnite in drzite jo, dokler zvocni signal ne
pove, da je izbrisan celoten niz.

(15) Tipke za direktno izbiranje (str. 23)
S pritiskom na te tipke lahko direktno izbirate

vbode 01., 04§‘, 11 U in 23" v skupini 1.

(16) Tipka za podaljSevanje vboda (str. 65).
S to tipko podaljSujete satin vbode.

(17) Tipka za dvojno iglo (str. 66). Ce Sivate
z dvojno iglo, pritisnite to tipko.

(18) Tipka za zrcaljenje (str. 71). Pritisnite to
tipko, Ce Zelite Sivati izbrani vbod zrcaljen

(19) Nastavitvena tipka (str. 24-26). S
pritiskom na to tipko se pojavijo nastavitve
stroja, ki jih lahko spreminjate.

(20) Tipka za ponovni start (str. 72). S
pritiskom na to tipko zacenjate ponovno Sivati
isto kombinacijo vbodov.

(21) Tipka za zaklepanje (str. 13).

S to tipko zaklenete stroj pri napeljevanju
sukanca, zamenjavo pribora in podobnih
opravilih. S tem se deaktivirajo vse tipke in tako
zmanjsa moznost poskodb.

Stroj odklenete s ponovnim pritiskom na to
tipko.

(22) Spominska tipka (str.68). S to tipko
vnesete v spomin stroja posamezni izbrani vbod.
Niz lahko vsebuje do 50 vbodov.
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Dvig in spust tacke

Z rocico za dvig tacke le to dvigujete in
spuscate.
(1) Rocica za dvig tacke

Tacko lahko dvignete Se visje od njenega
normalnega zgornjega polozaja. To je potrebno
pri menjavi vbodne plosce, dobrodoslo pa je
tudi, kadar namescate debelejse sloje blaga pod
tacko.

(2) PolozZaj rocice pri dodatnem dvigu.

OPOMBA: Ne obracajte pogonskega kolesa ali
pritiskajte tipke gor/dol, kadar je rocica za dvig
taCke v polozaju dodatnega dviga.

Kolenska dvigalka

Kolenska dvigalka je izredno dobrodosla pomoc,
kadar Sivate krpanke, presivate vec plasti blaga
in podobno. Omogoca, da z obema rokama
vodite blago, tacko pa dvigujete in spuscate s
kolenom.

Namestitev kolenske dvigalke
Poravnajte zarezi v pusi kolenske dvigalke na
stroju z grebenoma na rocici kolenske dvigalke
in jo potisnite v puso do konca.

(1) Rocica kolenske dvigalke

(2) Greben na rocici kolenske dvigalke

(3) Pusa kolenske dvigalke

Nastavitev kolenske dvigalke
Kot kolenske dvigalke lahko nastavite sebi
primerno. Popustite vijak na rocici dvigalke ter
nastavite zacCetni kot pri spusceni tacki. Nato
vijak spet Cvrsto pritegnite.

(4) Vijak

(5) Rocica dvigalke

Uporaba kolenske dvigalke

Z odrivanjem rocice kolenske dvigalke
enostavno dvigujete in spuscate tacko. S tem,
koliko odrinete rocico, nadzirate tudi viSino dviga
tacke.

OPOMBA: Ne dotikajte se dvigalke med
Sivanjem, ker v tem primeru blago ne bo gladko
potovalo skozi stroj.
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Nastavitev pritiska tacke

Pritisk tacke nastavljate z obracanjem gumba,
namescenega pod zgornjim pokrovom stroja.

Gumb ima 7 polozajev, oznacenih z 1 do 7.
Najobicajnejsa nastavitev je na 5.
(1) Gumb za nastavitev pritiska tacke
(2) Oznaka za nastavitev pritiska

Za Sivanje finih sinteti¢nih ter raztegljivih
materialov zmanjsajte pritisk tacke tako, da
gumb obrnete na manjso Stevilko.

Za Sivanje debelejsih materialov povecajte
pritisk tacke tako,da gumb obrnete na vecjo
Stevilko.

Izklop transportnih zobcev

Pri Sivanju naudarnih vbodov, Sivanju gumboyv,
prostoro¢nem presSivanju in podobnih delih je
potrebno transportne zobce izklopiti. Izklopite
jih tako, da jih spustite pod nivo vbodne plosce s
premikom rocice za spust zobcev proti sebi.

(1) Rocica za spust zobcev

(2) Transportni zobci

Da transportne zobce ponovno dvignete v
delovni polozaj, potisnite rocico spet v smeri od
sebe.

OPOMBA: Ce stroj poZenete s spus¢enimi
grabljicami, se bo na zaslonu prikazalo
opozorilo. Ce boste pri tem imeli izbran enega od
vbodov st. 23-32, 34-36 (iz skupine 1) ali

vbodi iz skupin 3 do 6, stroja ne boste mogli
pognati.
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Nastavljanje napetosti sukanca

Avtomatsko napenjanje
Za vecino Sivanja je najprimernejSa nastavitev
napetosti sukanca na AUTO.

(1) Gumb za nastavitev napetosti sukanca

Nastavljanje napetosti sukanca

Pri ravnem Sivu se morata igelni sukanec in
sukanec colni¢ka zaplesti na sredini Sivanih
plasti.

Pri cikcak vbodih se mora igelni sukanec pojaviti
na hrbtni (narobni) strani blaga.

(1) Hrbtna stran blaga

(2) Prava stran blaga (lice)
(3) Igelni sukanec

(4) Sukanec Colnicka

Roc¢no nastavljanje napetosti sukanca
Roc¢no nastavljanje napetosti je potrebno pri
Sivanju v posebnih pogojih: vec plasti blaga,
posebni materiali in podobno.

Ce je napetost sukanca prevelika, se bo sukanec
¢olnicka videl na licu blaga.

(1) Hrbtna stran blaga

(2) Prava stran blaga (lice)

(3) Igelni sukanec

(4) Sukanec Colnicka
Obrnite gumb proti manjsi Stevilki, da zmanjsSate
napetost igelnega sukanca

Ce je napetost sukanca premajhna, se bo igelni
sukanec videl na hrbtni strani blaga.

(1) Hrbtna stran blaga

(2) Prava stran blaga (lice)

(3) Igelni sukanec

(4) Sukanec Colnicka
Obrnite gumb proti vedji stevilki, da povecate
napetost igelnega sukanca.

OPOMBA: Rocno nastavljanje napetosti je
potrebno tudi, kadar je Sirina vboda vecja od
7,0.
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Tipka za zaklepanje stroja

To tipko pritisnite, preden zacnete z
napeljevanjem sukanca, menjavo igle ali
drugega pribora in podobno.

S tem blokirate vse tipke in tako zmanjsate
nevarnost poskodb.

Za ponovno odklepanje stroja tipko pritisnite Se
enkrat.

Menjava tacke

AX POZOR!

Pred menjavo tacke stroj vedno zaklenite s tipko
za zaklepanje ali izklopite glavno stikalo.

Dvignite iglo v njen najvisji polozaj ter dvignite
tacko.

Pritisnite na ¢rno rocico na zadnji strani nosilca
tacke. Tacka se bo snela.

(1) Rocica
(2) Tacka

Namescanje tacke

Postavite tacko pod nosilec tacke tako, da bo
zati¢ na tacki lezal to¢no pod utorom na nosilcu
tacke.

Z rocico za dvig tacke spustite nosilec tacke, da
se tacka pripne na nosilec.

Vsaka tacka je oznacena s ¢rkovno oznako.

(3) Utor na nosilcu tacke
(4) Zatic na tacki
(5) Crkovna oznaka na tacki
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Odstranjevanje in namescanje nosilca
taCke

& POZOR!

Pred menjavo tacke stroj vedno zaklenite s tipko
za zaklepanje ali izklopite glavno stikalo.

Odstranjevanje nosilca tacke
Dvignite tacko ter odvijte vijak nosilca tacke.
Odstranite nosilec.

(1) Tla¢ni drog

(2) Nosilec tacke

(3) Vijak nosilca tacke

Namescanje nosilca tacke

Namestite nosilec tacke z zadnje strani tlacnega
droga. Cvrsto privijte vijak s priloZzenim
izvijac¢em.




Menjava vbodne plosce

Kadar Sivate na finih materialih ravne Sive,
uporabljajte vbodno plosco za ravni Siv.

& POZOR!

Pred menjavo vbodne plosce stroj vedno
zaklenite s tipko (2) za zaklepanje
ali izklopite glavno stikalo.

Pomaknite podaljSano mizico proti levi in jo odstranite
- Pritisnite gumb za pozicijo igle za zg.polozaj
- Pritisnite klju€avnico, da se stroj zaklene

(D Pozicija igle
2 Kljugavnica
(® Dvig tacke

Pritisni gumb v spodnji poloZaj
in vb.plos¢a se bo dvignila
(@ Gumb za dvig vb.plosce
(B Vbodna plos¢a

Postavi vbodno plos¢o v pravo pozicijo.
Leva stran se zatakne oz prilega pravilni poziciji

[4] Pritisnite na oznako na vbodni plosci, da se
le ta zapne na svoje mesto.
Ponovno vklopite glavno stikalo ali odklenite s
troj s pritiskom na tipko za zaklepanje stroja.
Pocasi obracajte pogonsko kolo proti sebi, da
preverite, da igla ne zadeva v plosco.

(6) Oznaka na vbodni plosdi.

& POZOR!

Med delovanjem stroja nikoli ne pritiskajte na
roCico za sprostitev vbodne plosce.
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Tabela materialov in igel

Menjava igel

A POZOR!

Pred menjavo igle stroj vedno zaklenite s tipko
za zaklepanje ali izklopite glavno stikalo.

Dvignite iglo v zgornji polozaj ter spustite tacko.
Izklopite glavno stikalo.

Popustite vijak za pritrditev igle in odstranite

iglo.

(1) Vijak za pritrditev igle

Vstavite novo iglo s ploscato stranjo bata
obrnjeno proti zadnji strani stroja. Potisnite jo
tako visoko, da zadene v omejilec v nosilcu igle,
nato ¢vrsto pritegnite vijak za pritrditev igle z

izvijacem.

(2) PloScata stran bata igle
(3) Omejilec v nosilcu igle

Ravnost igle preverite tako, da ploscato stran
bata pritisnete na ravno podlago. ReZza med
telesom igle in podlago mora biti po celi dolZini
telesa enaka.
Nikoli ne uporabljajte zvitih igel.

(4) Reza med telesom igle in podlago

Material Sukanec Igla Za obicajno Sivanje uporabite iglo
Lahki Batist Svila 80-100 Igle 9/65-11/75 11/75 ali 14/90.

Zorzet Bombaz 80-100 | Modre Tanke sukance in igle uporabite za

Triko Sintetika 80-100 lahke materiale.

Srednji | Platna Svila 50 Igle 11/75- Uporabljajte enake sukance v igli in

Jersey Bombaz 50-80 14/90 Colnicku.

Volna Sintetika 50-80 Rdece Z uporabo modrega tipa igel pri

Pletenine lahkih in raztegljivih materialih ter

Tezki Denim Svila 30-50 Igle 14/90- gumbnicah se izognete spus¢anju

Tvid Bombaz 40-50 16/100 vbodov.

Blago za Sintetika 40-50 vijoli¢ne Pri debelih materialih uporabljajte

plasce vijolicne igle.

Presivanje Pri lahkih in raztegljivih materialih
uporabljajte stabilizator, da
preprecite gubanje Sivov.

Vedno preverite vbod na koscku
odpadnega materiala.
OPOMBA:

V priboru so prilozene naslednje igle:

1x dvojna igla

2x modra igla 11/75

1x rdeca igla 14/90 ter
1x vijoli¢asta igla 14/90

(KataloSka st. 859856005)
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Navijanje vretena

Odstranjevanje vretena
Potisnite vzvod za sprostitev pokrovcka vretena
v desno in pokrovcéek odstranite.

(1) Vzvod za sprostitev pokrovcka vretena

(2) Pokrovcek vretena

Vzemite vreteno iz lezis¢a
(3) Vreteno

OPOMBA: Uporabljajte samo plasti¢na vretena
za horizontalne ¢olni¢cke (oznacene s ¢rko J (4))
ali “Easy” vretena za enostavno navijanje.
Uporaba drugacnih vreten, kot na primer
prednavitih papirnatih vreten, lahko povzroca
tezave pri Sivanju in/ali poskodbo lezis¢a
vretena.

Namestitev tulca sukanca
Privzdignite nosilec sukanca. Namestite tulec
na nosilec.
Namestite veliko drzalo sukanca ter ga pritisnite
tesno ob tulec sukanca.
(1) Veliko drzalo sukanca

Za manjse tulce uporabite malo drzalo
sukanca.
(2) Malo drzalo sukanca

Za posebne dimenzije tulcev uporabite
specialno drzalo.
Premeri luknje tulca so od 9,5 do 10,5 mm ter
dolzine od 70 do 75 mm.
(3) Posebno drzalo sukanca
(4) Premer luknje tulca (9,5 do 10,5 mm)
(5) Dolzina tulca (70 do 75 mm)

Dodatno drzalo sukanca

Dodatno drzalo sukanca uporabite, kadar Zelite
navijati vreteno, ne da bi izpeljali igelni sukanec
iz stroja med delom na svojem projektu.

Vstavite dodatni nosilec (1) v luknjo na stroju (2),
kot prikazuje slika. Nato na nosilec namestite
tulec in ga zavarujte z drzalom sukanca kot
prikazuje slika.

(1) Dodatni nosilec sukanca

(2) Luknja za dodatni nosilec

(3) Drzalo sukanca

OPOMBA: Dodatni nosilec sukanca se uporabi
tudi pri Sivanju z dvojno iglo.




Navijanje vretena
OPOMBA: Drsnik za hitrost stroja nastavite na
najvecjo hitrost.

[1] Potegnite sukanec iz tulca. Primite nit z
obema rokama ter jo napeljite v vodilno rezo.
(1) Vodilna reza

[2] Vlecite sukanec v levo in nato okoli vodila
sukanca (2).
Vlecite sukanec proti zadnji strani stoja ter nato
v desno okoli in pod vodilno ploscico (3).
Primite oba konca sukanca in ¢vrsto povlecite z
obema rokama.

(2) Vodilo sukanca

(3) Vodilna ploscica

[3] Namestite vreteno na navijalec sukanca.
(4) Vreteno
(5) Navijalec sukanca

[4] Drzite sukanec z obema rokama. Potegnite
ga do vretena ter naredite nekaj ovojev v smeri
urinega kazalca.

[5] Zapnite konec sukanca v rezo (7) na
prirobnici pod vretenom (6) ter potegnite,
da se konec sukanca odreze.

(6) Prirobnica

(7) Reza na prirobnici

[6] Potisnite vreteno v desno. Na
LCD zaslonu se pokaze simbol vretena
(8) Simbol vretena

[7] Pozenite stroj.
Stroj ustavite, ko je vreteno polno.
Potisnite navijalec sukanca v levo na prvotno pozicijo.

[8] Odstranite vreteno ter odrezite sukanec z
nozkom za odrez sukanca (B).
(9) Nozek za odrez sukanca (B)

OPOMBA: 1z varnostnih razlogov se bo
navijanje vretena samodejno ustavilo po 90
sekundah navijanja.
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Pravilno

Narobe
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Namescanje vretena v éolniéek

[1] Pritisnite tipko za zaklepanje stroja.
Vstavite vreteno v lezisce vretena tako, da se
bo sukanec odvijal v nhasprotni smeri urinega
kazalca.

(1) Tipka za zaklepanje stroja
(2) Konec sukanca

(3) Lezisce vretena

(4) Pokrovcek Colnicka

[2] Pridrzite s prstom vreteno, da se ne bo
moglo vrteti. Napeljite sukanec skozi prednjo
rezo na lezisCu vretena.
Potegnite sukanec v levo, da vskoci pod vodilo.
(5) Sprednja reza na lezis¢u vretena
(6) Vodilo

[3] Vpeljite sukanec na levo po poti oznaceni z
»1«.
Sukanec mora izstopiti iz leziS¢a vretena skozi
stransko rezo (8).

(7) Pot, oznacena z »1«

(8) Stranska reza

OPOMBA: Ce sukanec ne izstopi skozi stransko
rezo, ponovite postopek od koraka [1] dalje.

[4] Vlecite sukanec vzdolz poti »2« ter ga
potegnite desno v rezo. Sukanec se bo odrezal
na primerno dolzino in bo pritrjen na mesto.
(9) Pot oznacena z »2«
(10) ReZa (nozek za odrez sukanca)

[5] Namestite zatiCe pokrovcka Colnicka v
njihovo lezisCe na levi ter pritisnite pokrovcek
navzdol, da se zaskodi.

OPOMBA: Ce v navodilih ne pise drugace,
zacnite Sivati, ne da bi izvlekli sukanec colnic¢ka.
Navodila za izvlek sukanca Colnicka glejte na
strani 22.
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Napeljevanje igelnega sukanca

Dvignite tacko.

Vklopite glavno stikalo.

S pritiskom na tipko gor/dol dvignite iglo v njen
najvisji polozaj.

Pritisnite tipko za zaklepanje stroja ali izkljucite
glavno stikalo.

Sledite navodilom za napeljevanje od [1] do [7].

& POZOR!

Pred napeljevanjem sukanca v stroj vedno
zaklenite s tipko za zaklepanje ali izklopite
glavno stikalo.

[1] Potegnite sukanec iz tulca. Primite nit z
obema rokama ter jo napeljite v vodilno rezo.
(1) Vodilna reza

[2] Primite sukanec z obema rokama ter ga
povlecite okoli vogala vodila.
Cvrsto potegnite sukanec proti sebi po desnem
Zlebicu vodila.

(2) Vogal vodila

(3) Desni zlebic¢ vodila

[3] Vlecite sukanec navzdol po desni strani in
okoli spodnjega konca vodilne ploSce sukanca.
Povlecite sukanec navzgor po levem zlebicu.

(3) Desni Zlebic vodila

(4) Vodilna plos¢a sukanca

(5) Levi Zlebi¢ vodila

[4] Pridrzite sukanec pri tulcu ter ga z drugo
roko ¢vrsto povlecite navzgor ter za predajnik
sukanca. Povlecite konec sukanca proti sebi, da
vskoci v oko predajnika.

(6) Oko predajnika sukanca

[5] Povlecite sukanec po levem Zlebi¢u navzdol
in nato skozi spodnje vodilo sukanca.
(7) Spodnje vodilo sukanca

[6] Sukanec v vodilu povlecite na levo stran
igelnega vodila sukanca
(8) Igelno vodilo sukanca

[7] Z uporabo vdevalca sukanca vdenite
sukanec v oko igle (glejte naslednjo stran).




Vgrajen vdenjevalec sukanca

OPOMBA:

» Vdenjevalec sukanca lahko uporabljate za igle
debeline #11 do #16.

BriporoCena debelina sukancev pa je od #50 do #90.

%e uporabljajte debeljino sukanca #30 ali debeleje.

* Vdenjevalo sukanca ne morete uporabljati za
vdevanje dvojne igle.

[1]%ritisnite tipko za pozicijo igle, da dvignete iglo.
% Pritisnite tipko za zaklep stroja.

% % D% ipka za pozicijo igle

% %2%ipka za zaklep stroja

[2]9d®6tegnite sukanec v levo in preko vodila vdenjevala
sukanca ter skozi zarezo, medtem ko navitek sukanc
drzite z roko.

% %3)%odilo vdenjevala sukanca

% Y%4)%areza

OPOMBA:
Prepri¢ajte se da gre sukanec skozi zarezo %%a
vdenjevalu sukanca.

[3]%Botegnite sukanec navzgor in med sprednji pokrov
stroja in nozka z zadnje strani stroja. Potegnite
% %ukanec proti sebi, da ga odrezete na nozku.

[4]Botegnite rocico vdenjevala sukanca navzdol kolikor lahko.

[5]%denjevalo sukanca pocasi dvignite navzgor da se skozi
Sivankino uho naredi zanka.

[6]%Botegnite zanko skozi Sivankino uho in na zadnjo
stran.

OPOMBA:

Ce je sukanec skozi zarezo in se ob potegu rogice
vdenjevalca na dol ne ustvari zanka, potegnite
sukanec skozi zarezo in skozi Sivankino uho.%
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Izvlek sukanca ¢olnicka

Kadar se sukanec odreze z avtomatskimi
Skarjicami, lahko nadaljujete Sivanje, ne da bi
posebej izvlekli sukanec ¢olni¢ka. Vendar pa je
izvlek sukanca potreben pri Sivanju vbodov za
nabiranje in podobnih.

[1] Odstranite vreteno. Ponovno napeljite

sukanec po navodilih na strani 19, a tokrat

pustite 10 cm prostega sukanca, kot kaze slika.
(1) Sukanec Colnicka

OPOMBA: ne rezite sukanca z nozkom na stroju
ob colnicku
(2) nozek za odrez sukanca ob Colnicku

[2] Dvignite tacko.
PridrZite prosti konec igelnega sukanca s prsti.
(3) Igelni sukanec

[3] Dvakrat pritisnite tipko za pozicijo igle gor/dol,

da zapnete sukanec Colnicka
(4) Tipka za pozicijo igle

[4] Izvlecite priblizno 10 cm obeh sukancev in
jih polozite pod tacko proti zadnji strani stroja.
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Skupine 1 do 6
Za izbiranje vbodov iz skupin 1 do 6, najprej s
pritiskanjem na tipko »MODE« za izbiro skupine
(1) izberite Zeleno skupino. Z vsakim pritiskom
se Stevilka skupine (2) v levem zgornjem kotu
spremeni. Vbodi v posameznih skupinah so:

Sk.1: Uporabni in okrasni vbodi

Sk.2: Okrasni vbodi

Sk.3: Stevilke in &rke

Sk.4: Evropske posebne Crke

Sk.5: Cirilica

Sk.6: 9 mm c¢rke za monograme

OPOMBA: Kadar je namescena vbodna plosca
za ravni Siv, ni mozno izbirati vbodov, ki niso
primerni za Sivanje z njo.

Primer: Izbira vboda 53 iz skupine 2

[1] Vkljucite glavno stikalo.

Ko vkljucite glavno stikalo, se bo samodejno
nastavila skupina 1.

Enkrat pritisnite na tipko MODE, da se izbere
skupina vbodov 2.

[2] Na numeri¢ni tipkovnici odtipkajte 53.

[3] Izbran je vbod 53 iz skupine 2

Direktno izbiranje vboda
S pritiskom na tipke za direktno izbiranje lahko

direktno izbirate vbode 01., 04L, 113" in 23“

v skupini 1.

Ce imate namesc¢eno vbodno ploéco za ravni
vbod, lahko direktno izbirate vbod 01S in 04S
(glejte str. 15).

Vbod 01S izberete s pritiskom na tipko (4) in
vbod 04S s pritiskom na tipko (5).
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Prirejanje nastavitev stroja

Nekatere nastavitve funkcij stroja lahko
prilagodite svojim potrebam.
Pritisnite nastavitveno tipko SET (1), da se
prikazejo na LCD zaslonu moznosti za nastavitve
S pritiskanjem na tipko MODE (2) izbirate
funkcijo, ki jo zelite spremeniti. Z vsakim
pritiskom na tipko MODE se spremeni Stevilka
funkcije, ki jo lahko spremenite:

(3) Stevilka funkcije

(4) Nastavitev zvocnega opozorila

(5) Polozaj ustavitve igle

(6) Nastavitev zacetne hitrosti Sivanja

(7) Ponastavitev tovarniskih nastavitev

(8) Kalibracija zaslona na dotik

Da zapustite nastavitveni nacin, Se enkrat
pritisnite nastavitveno tipko SET (1)

Zvocni signal
Zvocni signal lahko vkljucite ali izkljucite.
Privzeta nastavitev je, da je signal vkljucen.

Pritisnite nastavitveno tipko SET.
Zvocni signal izklopite, ¢e pritisnete tipko

kazalke P . Na zaslonu bo utripal napis
»0oF«.
Zvocni signal vklopite, ¢e pritisnete tipko kazalke

”

"
< Na zaslonu bo utripal napis »on«.

Pritisnite tipko SET, da zapustite nastavitveni
nacin.
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Nastavitev polozaja igle ob ustavitvi

Stroj se vedno ustavi z iglo v blagu, razen pri
Sivanju gumbnic, posebnih vbodov,
monogramov in podobnem. Vendar lahko sami
nastavite, da se bo stroj vedno ustavil z iglo v
zgornjem polozaju.

Pritisnite tipko SET ter nato Se enkrat tipko
MODE, da nastavite izbiro poloZaja igle.
TovarnisSka nastavitev je »dn« (dol).
Nastavitev spremenite s pritiskom na tipko

”

kazalke € . Na zaslonu bo zacel utripati
napis »UP« (gor).

Za izhod iz nastavitvenega nacina pritisnite tipko
SET.

Nastavitev zacetne hitrosti

Ko pritisnete tipko Start/Stop, zacne stroj
Sivati pocasi, potem pa postopno pospesi do
koncne hitrosti.

Izbirate lahko med zacetno hitrostjo 1 (pocasi)
(1), 2 (srednje) (2) ali 3 (hitro) (3).

Pritisnite tipko SET, nato Se dvakrat tipko
MODE. Zacetno hitrost izbirate s pritiskanjem na

tipko > ali < Stevilka izbrane hitrosti
utripa na zaslonu.

Za izhod iz nastavitvenega nacina Se enkrat
pritisnite tipko SET.

Povrnitev vrednosti funkcij na tovarniske
nastavitve

Na tovarniske vrednosti lahko vrnete naslednej
funkcije:

- zvocni signal

- polozaj igle ob ustavitvi stroja

- zacetno hitrost stroja

Pritisnite tipko SET, nato pa Se trikrat tipko
MODE. Pritisnite in tiScite tipko za brisanje C
(1), dokler se ne oglasi zvocni signal. Nastavitve
funkcij so povrnjene na tovarniske vrednosti.

Pritisnite tipko SET za povratek v normalni nacin
dela.
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Kalibracija zaslona na dotik

Ce se ob pritisku na posamezno tipko ne zgodi
pricakovana funkcija, je potrebna kalibracija
polozaja tipk. To storite po naslednjem
postopku:

[1] Pritisnite tipko SET ter nato stiri krat tipko
MODE .

[2] Pritisnite gumb start/stop (1).

[3] Na zaslonu se pojavi napis »tl«. S stylusom
(2) pritisnite na tocko t1 (3) na zaslonu.

[4] Pojavi se napis »t2«. Pritisnite na tocko t2

(4).

[5] Pojavi se napis »t3«. Pritisnite na tocko t3

(5).

[6] Pojavi se napis »t4«. Pritisnite na tocko t4

(6).

[7] Pojavi se napis »t5«. Pritisnite na tocko t5

(7).

[8] Na LCD zaslonu se pojavi zacetna slika.
Pritisnite tipko SET, da zapustite nacin
kalibriranja zaslona.



Klasiéno Sivanje

Ravni vbod

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1:01 ali 01S

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Zacetek sSivanja

Dvignite tacko in namestite blago ob vodilno ¢rto
na vbodni plosci. Spustite iglo v blago v tocki,
kjer zelite zaceti Sivati.

Povlecite igelni sukanec ter sukanec ¢olnicka
proti zadnji strani stroja.

Spustite tacko.

OPOMBA:

Kadar uporabljate tacko za satin F, tacko z zgornjim
transportom ali avtomatsko tacko za gumbnice R,
povlecite sukance v levo.

Pritisnite na stopalko ali pritisnite tipko
Start/Stop, da zacnete Sivati.

Nezno vodite blago ob vodilni ¢rti, dopuscajoc,
da se blago samo premika.

Zatrditev Siva
Za zatrditev Siva na zacetku in koncu pritisnite
tipko za vzvratno Sivanje ter naredite par
vzvratnih vbodov. Stroj bo vzvratno Sival, dokler
boste tiscali tipko.

(1) Tipka za vzvratno Sivanje
Kadar Sivate samozatrditveni vbod (vbod st. 02)
ali zatrditveni vbod (vbod st. 03), tipko samo
pritisnite in spustite. Stroj bo naredil zatrditveni
vbod in se ustavil.

Sivanje preko roba debelih materialov
S ¢rnim gumbom na cikcak tacki le to zaklenete
v horizontalnem poloZaju. To je izjemno
dobrodoslo pri Sivanju debelih materialov ali
debelih robov.
Spustite iglo v blago na mestu, kjer Zelite zaceti
Sivati. Spustite tacko in isto¢asno pritiskajte na
¢rni gumb tacke.
Tacka je blokirana v vodoravnem polozaju in
tako preprecuje zdrs blaga.

(1) Plast debelega blaga

(2) Crni gumb

Sprememba smeri Sivanja

Ustavite stroj in dvignite tacko.

Obrnite blago okoli igle v smeri, v katero Zelite
Sivati.

Spustite tacko in nadaljujte Sivanje v novi smeri.
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Odrez sukanca

Po konc¢anem Sivu odrezite sukanec tako, da

pritisnete tipko za odrez sukanca. Ko bo stroj

sukanec odrezal, se bo igla samodejno dvignila.
(1) Tipka za odrez sukanca

OPOMBA: Tipka za odrez sukanca ne deluje,
kadar je tacka dvignjena.

Pri uporabi debelejsih ali posebnih sukancev
avtomatski odrez ne deluje dobro. Takrat
uporabite nozek na stranskem pokrovu stroja.

Izvlecite blago proti zadnji strani stroja.
Povlecite sukance do nozka na stranskem
pokrovu ter jih na njem odrezite tako, da
sukance potegnete proti sebi.

(2) Nozek za odrez sukancev

Vodila na vbodni plosci
Vodilne ¢rte so narisane na vbodni plosci,
rokavniku in pokrovcku colnicka.

Na sprednji strani vbodne plosce so oznake za
1/4", 3/8" in 5/8" (1). Te Stevilke oznacujejo
razdaljo od sredis¢nega polozaja igle (2).

(2) Srediscni polozaj igle

Vodila za pravi kot so uporabna za spremembo
kota Sivanja za 90 stopinj.
(3) Vodila za pravi kot

Kotne vodilne ¢rte so zelo uporabne pri Sivanju
pod kotom, na primer za krpanke (glejte str.
62).

(4) Kotne vodilne Crte

Obracanje za 90 stopinj

Da ohranite 5/8" roba za Sivom pri obracanju
blaga, uporabite vodila za pravi kot na vbodni
plosci.

Ustavite Sivanje, ko rob blaga doseze vodilo za
pravi kot.
Dvignite tacko in obrnite blago za 90 stopinj.
Spustite tacko in zacnite Sivati v novi smeri.
(1) Vodilo za pravi kot
(2) Rob blaga
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Nastavljanje mesta vboda igle
S tipko za nastavitev Sirine vboda lahko pri
ravnhem Sivu nastavljate mesto vboda igle.

Mesto vboda igle lahko nastavljate za naslednje
vbode:
Skupina 1:

| vap7mm) W
Ly L LA
01 02 03 04 05 06 07 08 09

Skupina 2:
Bt
P 4
37 38 40

S pritiskom na znak "'+ se mesto vboda igle
pomika v desno.

S pritiskom na znak '
pomika v levo.

=" se mesto vboda igle

Nastavljanje dolzine vboda
S pritiskanjem na tipko za nastavljanje dolzine
vboda spreminjate dolzino vboda.

Pritiskajte na znak "'+ °, da se dolZina vboda
povecuje.
Pritiskajte na znak
zmanjsuje.

=, da se dolzina vboda
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Vbodna plos¢a za ravni Siv

Vbodi 01- 08 iz skupine 1 se lahko Sivajo z
vbodno plosco za ravni Siv
bbb
Skupina 1: o1 02 03 04 05 06 07 08
Ko namestite vbodno plos¢o za ravni Siv (gl. str.
15), se ob stevilki vboda pojavi ¢rka »S«.
(1) Vbodna plosca za ravni vbod

(2) ¢rka »S« ob Stevilki vboda

OPOMBA: Ko je namescena vbodna plosca za
ravni vbod, je onemogocena izbira vbodov, ki
niso primerni za to plosco.

Samozatrditveni vbod
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 02 ali 02S

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

S tem vbodom zatrdite Siv na zacetku in koncu
Siva. Ko pridete do konca Siva, enkrat pritisnite
tipko za vzvratno Sivanje (1). Stroj bo naredil 4
vbode vzvratno ter 4 vbode naprej, nato pa se
bo ustavil.

(1) Tipka za vzvratno Sivanje

Zatrditveni vbod
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 03 ali 03S

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Ta edinstveni vbod uporabite tam, kjer se
zatrditveni vbod ne sme videti. Spustite iglo v
blago blizu prednjega roba. Stroj bo naredil
nekaj vbodov na mestu in nadaljeval s Sivanjem
naprej. Ko na koncu Siva pritisnete tipko za
vzvratno Sivanje (1), bo stroj ponovno naredil
nekaj vbodov na mestu ter se ustavil.

(1) Tipka za vzvratno Sivanje
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Ravni vbod z iglo v levem polozaju
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 04 ali 04S

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Ta vbod uporabljate pri robljenju blaga.

Trojni raztegljivi vbod
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 09

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Ta mocan in trpezen vbod priporo¢amo tam, kje
je potreben mocan, raztegljiv in trpezen Siv. Z
njim ucvrstite Sive, na primer v razkoraku hlac ali
pri Sivanju nahrbtnikov.

Vbod za pletenine
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 10

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 4

Ta ozek vbod je oblikovan za preprecitev
nabiranja pri Sivanju pletenin in posevnih Sivov,
obenem pa omogoca popolno razlikanje Siva.

Uporaben je predvsem pri Sivanju tankih
materialov kot so trikoji in fini jerseji.
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Sivanje s tacko z zgornjim transportom
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 01-13

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

A POZOR!

Pred menjavo tacke vedno izklopite stroj ali
pritisnite tipko za zaklepanje.

Tacka z zgornjim transportom (ali “hodeca tacka”)
je poseben dodatek za delo z materiali, ki
povzrocajo tezave pri podajanju blaga.

Preprecuje tudi medsebojno zdrsavanje plasti
gladkih materialov. Primerna je za lahke
materiale, pletenine, usnje. Se posebej je
dobrodosla, ¢e se morajo vzorci dveh plasti
natan¢no ujemati.

Namestitev
Popustite vijak nosilca tacke ter nosilec
odstranite. Namestite tacko z zgornjim transportom
na tla¢ni drog tako, da bo rocica tacke nad vijakom
za pritrditev igle. Cvrsto pritegnite vijak za
pritrditev tacke (nosilca tacke).

(1) Nosilec tacke

(2) Vijak za pritrditev nosilca tacke (tacke z

zgornjim transportom)
(3) Rocica tacke z zgornjim transportom
(4) Vijak za pritrditev igle

Sivanje
Namestite blago pod tacko in spustite iglo v
tocko Sivanja. Zacnite Sivati s srednjo hitrostjo.

Kadar Sivate plasti, kjer se morata vzorca na
zgornji in spodnji plasti ujemati, najprej
poravnajte vzorca ter obe plasti spnite z
bucikami. Med Sivanjem bucike odstranjujte.
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Sivanje zadrg
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 01

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za zadrge E
Cikcak tacka A

(4) Pritisk tacke: 5

OPOMBA: Kadar Sivate s tacko za zadrgo E,
morate pred zaCetkom Sivanja nastaviti tocko
vbadanja igle.

Priprava blaga
Odprtino za zadrgo dolocite tako, da dolzini
zadrge dodate 1 cm.

(1) Prave strani blaga (lice)

(2) Dodani centimeter

(3) Odprtina za zadrgo

(4) Dolzina zadrge

(5) Konec odprtine za zadrgo

PoloZite obe pravi strani blaga skupaj ter Sivajte
do konca odprtine za zadrgo 2 cm od roba blaga.
Zatrdite konec Siva z vzvratnimi vbodi.

Roc¢no povecajte dolzino vbodov na 5.0 ter
zmanjsajte napetost sukanca na 1 - 3. Mesto
zadrge seSijte z naudarnim vbodom.

(5) Konec odprtine za zadrgo

(6) Rob Sirine 2 cm

(7) Naudarni vbod

(8) Vzvratni vbodi

(9) Ravni Siv do mesta zadrge
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Sivanje
[1] Zapognite levi rob tik ob naudarnem Sivu.
Desni rob zapognite nazaj tako, da nastane 2 do
3 mm Sirok zavihek. Namestite zadrgo tik ob ta
zavihek in jo pripnite z bucikami.
Nastavite dolZino vboda in napetost sukanca na
prejsnjo vrednost.

(1) 2 do 3 mm Sirok zavihek

(2) Zobje zadrge

(3) Zavihek

(4) Konec odprtine za zadrgo

(5) Odprtina za zadrgo

[2] Pritrdite tacko za zadrgo E.

Nastavite Sirino vboda na 7,5 do 8,5.

Spustite tacko pri vrhu zadrge, na mestu konca
odprtine za zadrgo tako, da igla zabada med
levim zavihkom na zgornji plasti in zobmi zadrge
v spodnji zavihek 2-3 mm in trak zadrge.
Sivajte ob zadrgi tako, da rob tacke drsi ob
zobeh zadrge.

& POZOR!

Ko nastavite Sirino vboda in pripnete tacko za
zadrgo, preverite, da igla ne udarja ob tacko ali
zobe zadrge.

[3] éivajte skozi vse tri plasti, dokler se tacka
za zadrgo ne pribliza drsniku zadrge na 5 cm.
Spustite iglo v blago in dvignite tacko.
Potegnite drsnik zadrge na drugo stran igle
(odprite zadrgo).
Spustite tacko in Sivajte do konca zadrge.

(6) Drsnik

(7) 5cm




[4] Zaprite zadrgo in raztegnite blago, da bo
prava stran zgoraj.
Pripnite cikcak tacko A.
Nastavite dolzino vboda na 5, Sirino vboda na
4,5 ter napetost sukanca na 1.
Z naudarnim vbodom seSijte blago in trak
zadrge skupaj.

(8) Naudarni vbod

(9) Trak zadrge

[5] Pritrdite tacko za zadrgo E.

Nastavite dolZino vboda na prednastavljeno
(tovarnisko) vrednost, Sirino vboda na 0,5
dol,5, napetost sukanca na "AUTO".

Po cCrti, ki oznacuje konec odprtine za zadrgo
zasijte in utrdite z vzvratnimi vbodi Siv v dolzini
7 do 10 mm ter obrnite blago za 90 stopinj.

/\\ OPOZORILO:

Ko nastavite Sirino vboda in pripnete tacko za
zadrgo, preverite, da igla ne udarja ob tacko ali
zobe zadrge.
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[6] Sivajte skozi blago in trak zadrge tako, da
zobje zadrge drsijo ob robu tacke, dokler se
tacka za zadrgo ne pribliza drsniku zadrge na 5
cm.
Odstranite naudarne vbode na levi strani.
Spustite iglo v blago, dvignite tacko in odprite
zadrgo.

(11) 5cm

(12) Naudarni vbodi

[7] Spustite tacko in zasijte Siv do vrha zadrge.
Odstranite Se preostale naudarne vbode.
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Zviti rob

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 01

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za zviti rob D
(4) Pritisk tacke: 5

Sivanje

[1] V dolzini 6 cm dvakrat upognite blago v
Sirini 3 mm.

(1) Dolzina 6 cm

(2) Sirina 3 mm

[2] Namestite blago pod tacko tako, da rob
zavitega blaga poravnate z vodilom na tacki.
Spustite tacko in Sivajte 1 do 2 cm ter istocasno
vlecite oba sukanca nazaj.

(3) Sukanca

[3] Ustavite stroj in spustite iglo v blago.
Dvignite tacko in vstavite zavito blago v spiralo
na tacki.
Spustite tacko in nadaljujte Sivanje tako, da
privzdigujete rob blaga, da se blago gladko in
enakomerno vpeljuje v spiralo tacke.

(4) Spirala tacke

OPOMBA: pred zavijanjem blaga odrezite kot v
dolZini 6 mm, da se izognete odebelitvi na
vogalu.

(5) odrezan kot 6 mm.
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Nabiranje
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 01

(2) Napetost sukanca: 1

(3) Tacka: Cikcak tacka A
(4) Pritisk tacke: 5

Popustite napetost sukanca na 1 in povecajte
dolzino vboda na 5.

OPOMBA: Preden zacnete Sivati izvlecite proti
zadnji strani stroja 10 cm sukanca colnicka
(spodnjega sukanca).

Za odrez sukancev uporabljajte nozek na
stranskem pokrovu stroja.

Zasijte dva vzporedna ravna Siva na medsebojni
razdalji 6 mm. Na zacetku Sivov sukance
zavozlajte.

Povlecite za sukance colnicka, da se blago
naguba.

Zavozlajte sukance Se na drugi strani in
enakomerno porazdelite gube po celi dolZini
Siva.

Gubice (bize)

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk. 1: D4

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za skriti Siv G
(4) Pritisk tacke: 5

Prepognite blago tako, da bosta narobni strani
skupaj.

Postavite blago pod tacko tako, da bo pregib
blaga drsel ob vodilu na tacki in tacko spustite.
Sivajte in vodite blago tako, da bo pregib ves
cas drsel ob vodilu.

Razprite blago in polikajte gubice na eno stran.




38

Cikcak vbod

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 11 ali 12

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Cikcak vbod se uporablja za zelo razlicne
namene, nenazadnje tudi za obsivanje. Lahko
ga uporabljate na vecini tkanih materialih. Gosti
cikcak vbod se lahko uporablja tudi pri nasitkih.

Nastavljanje dolzine vboda
DolZino vboda spreminjate s pritiskanjem na
tipko za nastavljanje dolZine vboda.

S pritiskanjem na znak ~ *+  tipke za
nastavljanje dolzine vboda dolzino povecujete.

S pritiskanjem na znak L tipke za
nastavljanje dolzine vboda dolzino zmanjsSujete.
(1) DolZina vboda

Nastavljanje Sirne vboda
Sirino vboda spreminjate s pritiskanjem na tipko
za nastavljanje Sirine vboda.

S pritiskanjem na znak ~ *  tipke za
nastavljanje Sirine vboda Sirino povecujete.

S pritiskanjem na znak el tipke za
nastavljanje Sirine vboda Sirino zmanjSujete.
(1) Sirina vboda

(A) Vbod st 11 ima fiksno sredinsko ¢rto. Vbod
se Siri levo in desno od te Crte simetri¢no.

(B) Vbod st 12 ima fiksno desno ¢rto. Vbod se
Siri levo od te Crte.
(2) Fiksna desna crta
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Veckratni cikcak vbod (triko vbod)

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 13

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

Ta vbod se uporablja za obrobo surovih robov
sinteti¢nih in drugih raztegljivih tkanin, ki imajo
tendenco paranja.

Sivajte nekaj milimetrov od samega roba
tkanine.

Po zakljucku Sivanja visek blaga odrezite tik ob
vbodih.

Obsivni vbod

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 14

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za obsivanje M
(4) Pritisk tacke: 5

S tem vbodom obsijete surove robove ter
istoCasno sesijete dve plasti blaga.
Vbod uporabite, kadar ne potrebujete razprtja
Siva.
Namestite blago ob vodilo tacke in Sivajte.

(1) Rob blaga

(2) Vodilo

OPOMBA: Sirine tega vboda ne morete
spreminjati.
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Vbod za pletenine
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 15

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za obSivanje M
(4) Pritisk tacke: 4

Ta vbod je priporodljiv za Sivanje materialov, kot
so sinteti¢ne pletenine ali raztegljivi velur, ker
zagotavlja veliko raztezanje Siva.

Namestite blago ob vodilo tacke in Sivajte.
(1) Rob blaga
(2) Vodilo

OPOMBA: Sirine tega vboda ne morete
spreminjati.

Dvojni obsSivni Siv
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 16
(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za obSivanje M
(4) Pritisk tacke: 5

Ta vbod je odlicen za materiale, ki se izredno
radi cefrajo, kot na primer platno ali gabarden.

Istocasno se Sivata dve vrsti cikcak vbodov
preko roba blaga, da preprecijo paranje.

Namestite blago ob vodilo tacke in Sivajte.
(1) Rob blaga
(2) Vodilo

OPOMBA: Sirine tega vboda ne morete
spreminjati.
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Slepi Siv

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 19 ali 20

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za slepi Siv G
(4) Pritisk tacke: 5

Za tkane materiale uporabite vbod 19, za
elasti¢ne pa vbod 20.

Prepogibanje blaga
Prepognite blago, kot prikazuje slika.
(1) Debeli materiali
(2) Tanki do srednji materiali
(3) 4do 7 mm
(4) Obsiv
(5) Hrbtna stran blaga

Sivanje

Namestite blago pod tacko tako, da bo pregib na
levi in ob vodilu tacke.

Spustite tacko.

Z nastavitvijo Sirine vboda nastavite skrajni levi
polozaj igle tako, da bo igla ob prebitju blaga
ravno Se zajela rob (2 do 3 vlakna).

Sivajte tako, da pregib vodite ob vodilu.
(6) Vodilo na tacki
(7) Pregib

Razprite blago s pravo stranjo navzgor. Sivi na
pravi strani so skoraj nevidni.
(8) Prava stran blaga
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Spreminjanje tocke prebadanja igle
Pritisnite tipko za nastavitev Sirine vboda.
Na zaslonu se pokaze razdalja med skrajnim
levim polozajem igle in vodilom tacke G v
milimetrih (4).

Pritiskajte na oznako =~ , da se igla pomika v
desno.
Pritiskajte na oznako '+ ', da se igla pomika v
levo.

(1) Skrajni levi polozaj igle

(2) Skrajni desni polozaj igle

(3) Vodilo na tacki

(4) Razdalja med skrajnim levim polozajem
igle in vodilom na tacki.

OPOMBA: Sirina vbodov &t. 19 in 20 (iz skupine
1) se ne spreminja, spreminjajo se samo skrajni
polozaji igle (toCke prebadanja blaga).

Povecanje ravnega dela pri vbodu st. 19
Ravni del vboda 19 lahko povecate s
programsko kombinacijo vbodov 19 iz skupine 1
in 39 iz skupine 2 (1).

Kombinacija z vbodom 40 (iz skupine 2) doda 2
ravna vboda (1) (glejte str. 73).
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Gumbnice

Vrste gumbnic
23 Pravokotne gumbnice
Najpogosteje se uporabljajo na srednjih do tezkih
I] materialih.
Velikost gumbnice je avtomatsko dolocena z

23 namestitvijo gumba v nosilec gumba na tacki R.

24 Polkrozna gumbnica
Ta gumbnica je primerna za tanke do srednje
debele materiale, Se posebno za bluze in otroska

oblacila.
24

25 Gumbnica za fine materiale
“ Gumbnica je zaokroZena na obeh straneh.
Namenjena je za fine materiale, na primer svilo.

25 26-28 Ocesne ali krojaske gumbnice
Krojaska gumbnica se naj¢eSce uporablja na
u u u srednjih do teZkih materialih. Primerna je tudi za
vecje in debelejSe gumbe.
26 27 28

:

29 30 31

29-31 Raztegljive gumbnice
Te gumbnice so primerne za Sivanje na

% raztegljive materiale. Uporabne so tudi kot
okrasne gumbnice.

32 Paspulirane gumbnice
To je predloga za ro¢no Sivano paspulirano
I:I gumbnico.

32 OPOMBA: Postopek Sivanja gumbnic 24 do 32

je enak, kot je postopek Sivanja gumbnice st.
23.

43
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Pravokotna gumbnica
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 23

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

Velikost gumbnice je doloc¢ena z gumbom, ki ste
ga postavili v leziS¢e gumba na zadnji strani
tacke R. Vanj lahko namestite gumbe premera
od 1 do 2,5 cm.

Ko izberete gumbnico, se na LCD zaslonu pojavi
opozorilo, da morate izvleci rocico za gumbnice

OPOMBE: VCasih je potrebno zaradi zelo
debelega blaga ali sukanca velikost gumbnice
nekoliko povecati. Zato vedno izdelajte najprej
gumbnico na kosc¢ku odpadnega blaga.
Nastavljena Sirina gumbnice je primerna za
obi¢ajne gumbe.

Pri Sivanju gumbnic na raztegljive ali fine
materiale uporabite stabilizator (centilin).

Sivanje
[1] Potegnite zadnjo stranico lezis¢a gumba
nazaj ter vstavite vanj gumb. Stranico pritisnite
ob gumb.

(1) Lezis¢e gumba

OPOMBA: Po potrebi korigirajte dolzino
gumbnice s korekcijskim vijakom na zadnji
strani tacke. Za povecanje gumbnice z vijakom
premaknite oznako proti »L«, za zmanjsanje pa
proti »S«.

(2) Korekcijski vijak

(3) Oznaka na tacki

[2] Pritisnite tipko gor/dol, da dvignete iglo v
zgornji polozaj. Pritisnite tipko za zaklepanje.
Namestite tacko za avtomatsko gumbnico R.
Ko namescate tacko za gumbnico, dvignite z
rocCico za dvig tacke tla¢ni drog za dodatni dvig,
da namestite zati¢ tacke pod utor na nosilcu
tacke.

(4) Utor na nosilcu tacke

(5) Zatic na tacki

[3] Skozi tacko izvlecite sukanec v levo.
Oznacite poloZaj gumbnice na blagu in ga
postavite pod tacko. Z vrtenjem pogonskega
kolesa proti sebi, spustite iglo v zacetno tocko
gumbnice.

(6) Zacetna tocka gumbnice
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[4] Spustite tacko in izvlecite rocico do konca
navzdol.

(7) Rocica za gumbnice

OPOMBA: Bodite pozorni, da ne bo na zacetku
reze med drsnikom in sprednjim omejilcem. V
nasprothem primeru gumbnica ne bo narejena
na pravem mestu ali pa bo zamik med levo in
desno stranjo.

(8) Brez reze

(9) Zacetna tocka

(10) Zamik

[5] Zacnite Sivati tako, da igelni sukanec rahlo
vleCete v levo. Po nekaj vbodih sukanec izpustite
in nadaljujte Sivanje.
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[6] Gumbnica se Siva samodejno, v prikazanem
zaporedju Sivov. Ko je koncana, se stroj ustavi z
iglo v zgornjem polozaju.

Pritisnite tipko za odrez sukanca in odstranite
blago.

OPOMBA: Ce zacnete $ivati, ne da bi izvlekli
ro¢ico gumbnice, se bo na zaslonu prikazalo
opozorilo in stroj se bo po nekaj vbodih ustavil.
Izvlecite rocico in ponovno pozenite stroj.

[7] Ko koncate Sivanje gumbnic, potisnite rocico
gumbnice do konca navzgor.

[8] Tik pred mosticek gumbnice zapicite buciko
in prerezite odprtino. Na ta nacin preprecite, da
bi po nesreci prerezali mosticek.

OPOMBA: Ce Zelite ¢vrstej$o gumbnico,
enostavno zasijte Se eno preko ze narejene.

Ko je prva gumbnica koncana, ponovno pritisnite
tipko start/stop, ne da bi pri tem dvigovali
tacko in premikali blago. Stroj bo zasil novo
gumbnico tocno preko prve.
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Rocne nastavitve
Sirino gumbnice lahko nastavljate s tipko za
nastavitev Sirine vboda.

Pritiskajte znak "'+ ', da povelujete Sirino
gumbnice.
Pritiskajte znak = , da zmanjSujete Sirino
gumbnice.

(1) Tipka za nastavitev Sirine vboda

(2) OZja gumbnica

(3) SirSa gumbnica

OPOMBA: Sirino gumbnice lahko nastavljate od
2,6 do 9,0.

Nastavljanje gostote vbodov
Gostoto vbodov gumbnice lahko nastavljate s
tipko za nastavitev dolzine vboda.

Pritiskajte znak ~ '+ ', da zmanj$ujete gostoto
gumbnice.

Pritiskajte znak LS ", da povecujete gostoto
gumbnice.

(1) Tipka za nastavitev dolzine vboda
(2) Gostejsa gumbnica
(3) Redkejsa gumbnica

OPOMBA: Gostoto gumbnice lahko nastavljate
od 0,2 do 1,00.
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Uporaba ploscice za stabilizacijo
Ploscica za stabilizacijo drzi in podpira blago,
zato je zelo ucinkovit pripomocek pri Sivanju
gumbnic na tezje materiale.

[1] Jezicek ploscice za stabilizacijo (1) vstavite
v rezo na tacki za gumbnice (2).

(1) Ploscica za stabilizacijo

(2) Reza na tacki za gumbnico

[2] Postavite gumb v lezis¢e na tacki in
namestite tacko na stroj. Izvlecite sukanec v
levo med tacko in ploscico za stabilizacijo.

[3] Blago postavite med tacko in ploscico za
stabilizacijo. Z obracanjem pogonskega kolesa
proti sebi, spustite tacko v zacetno tocko
gumbnice.

Spustite tacko in izvlecite rocico za gumbnice.
Zacnite Sivati in pri tem rahlo vlecite sukanec v
levo. Po nekaj vbodih spustite sukanec.

OPOMBA: Nacin Sivanja je povsem enak Sivanju
pravokotne gumbnice.



Polkrozna gumbnica in gumbnica za
fine materiale
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk. 1: 24 ali 25

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

Postopek Sivanja je enak kot za pravokotno

gumbnico (glejte stran 44-46).

Stroj bo Sival gumbnico v prikazanem zaporedju.
(1) Zacetna tocka

OPOMBA:

Sirino gumbnice lahko nastavljate od 2,6 do 9,0.
Gostoto gumbnice lahko nastavljate od 0,20 do
1,00.

Ocesna gumbnica
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 26-28

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

OPOMBA: Gumbnica 27 je primerna za debele
gumbe na srednjih materialih, a gumbnica 28 za
debele gumbe na tezkih materialih.

Postopek Sivanja je enak kot za pravokotno
gumbnico (glejte stran 44-46).
Stroj bo Sival gumbnico v prikazanem zaporedju.

Oko gumbnice prebijte s prebijacem.
(1) Zacetna tocka
(2) Prebijac

OPOMBA:

Sirino gumbnice lahko nastavljate od 5,6 do 9,0.
Gostoto gumbnice lahko nastavljate od 0,20 do
1,00.

Raztegljiva gumbnica
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 29 - 31

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

Postopek Sivanja je enak kot za pravokotno

gumbnico (glejte stran 44-46).

Stroj bo Sival gumbnico v prikazanem zaporedju.
(1) Zacetna tocka

OPOMBA:

Sirino gumbnice lahko nastavljate od 2,6 do 9.
Gostoto gumbnice st. 29 lahko nastavljate od
0,5 do 1,0, za gumbnico st. 30 od 0,7-1,2 in za
gumbnico $t. 31 od 0,5 do 2,5.

Ce leva in desna stran nista poravnani, napako
korigirajte z vijakom za fino nastavitev vboda
(glejte str. 81).
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Gumbnica z vrvico
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 29

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

Dvignite tacko ter zapnite zanko polnilne vrvice
za prednji nosek tacke.
(1) Prednji nosek tacke

Napeljite prosta konca polnilne vrvice pod tacko
ter ju zapnite v rezo med zadnjim noskom ter
kovinski ploscici ob njem.

(2) Kovinski ploscici

Zasijte gumbnico po navodilih za pravokotno
senzorsko gumbnico.

Spustite iglo v zacetno tocko gumbnice, spustite
tacko, izvlecite rocico za gumbnice ter zacnite
Sivati.

Stroj se bo ustavil, ko bo gumbnica koncana.

Odstranite blago iz stroja.
Prerezite polnilno vrvico na obeh straneh
gumbnice.

Odprtino gumbnice prerezite po navodilih na
strani 46.

OPOMBA: Sirino nastavite glede na debelino
polnilne vrvice.
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Paspulirana gumbnica
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 32

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

Paspulirana gumbnica nastane z obSitjem
gumbnice s koS¢kom blaga.

Primerne so za tezja oblacila, ne priporo¢amo pa
jih za izdelke iz lahkega blaga, kjer se lahko
dodano blago vidi skozi osnovno in povzroca
opazno odebelitev.

[1] Z naudarnim vbodom prisijte krpico na
blago tako, da bosta pravi strani obrnjeni ena
proti drugi.

(1) Hrbtna stran krpice

(2) Prava stran blaga

[2] Izberite vbod 32 v skupini 1. ZaSijte z njim
oba materiala skupaj.
IzreZite odprtino gumbnice, kot prikazuje slika.
Skozi nastalo odprtino izvlecite krpico na drugo
stran blaga.

(1) Hrbtna stran krpice

(2) Prava stran blaga

(3) Prava stran krpice

[3] Izvlecite krpico, da bo cela na drugi strani.
Z likalnikom zalikajte oba konca gumbnice.

(3) Prava stran krpice

(4) Hrbtna stran blaga

[4] Zapognite vsako stran krpice v obliki ¢rke S,
da naredite "ustnice" gumbnice.

(1) Hrbtna stran krpice

(3) Prava stran krpice

[5] Zalikajte zavihke.
(3) Prava stran krpice
(4) Hrbtna stran blaga

[6] Z naudarnim vbodom rocno sesijte zavihka.
(2) Prava stran blaga
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[7] Prepognite blago po stranici gumbnice ter
ob originalnem Sivu Sivajte naprej in nazaj, da
ucvrstite dodatek za Siv krpice.

(4) Hrbtna stran blaga

(5) Siv naprej in nazaj

[8] Prepognite blago po koncu gumbnice in na
enak nacin s Sivanjem naprej in nazaj ucvrstite
trikotni dodatek.

(1) Hrbtna stran krpice

(2) Prava stran blaga

(4) Hrbtna stran blaga

[9] Odrezite krpico 1 do 1,5 cm od luknje
gumbnice. Vogale zaokroZite.

(3) Prava stran krpice

(4) Hrbtna stran blaga

[10] Prepognite oba blaga nazaj, tako da bosta
hrbtni strani skupaj. Z bucikami prenesite
vogalne tocke gumbnice na drugo plast.

(6) Zapognjena plast blaga

(7) Osnovno blago

[11] Vse skupaj obrnite okoli ter izrezite v
zapognjen plasti blaga gumbnico enako, kot v
koraku [2]. Pri tem si pomagajte s tockami, ki
ste jih prenesli s pomocjo bucik.
Nastale dodatke zapognite med zapognjeno plast
blaga in krpico.

(6) Zapognjena plast blaga

(7) Osnovno blago

[12] Rocno obsijte nastali rob gumbnice, kot
prikazuje slika.

(6) Zapognjena plast blaga

(7) Osnovno blago

[13] Paspulirana gumbnica je koncana.
(7) Osnovno blago
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Sivanje gumbov
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 33

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbe T
(4) Pritisk tacke: 5

(5) Transportni zobci: Spusceni

Namestitev tacke za gumbe T
Vstavite zadnji zati¢ na tacki v utor na zadnji
strani nosilca tacke.

(1) Zadnji zati¢ na tacki za gumbe

(2) Utor na zadnji strani nosilca tacke

Z rocico za dvig tacke spuscajte tlac¢ni drog,
medtem pa z drugo roko pridrzujte tacko, da se
taCka pripne.

Sivanje

Spustite transportne zobce.

Namestite gumb na blago. Z obracanjem
pogonskega kolesa proti sebi spustite iglo v levo
luknjo gumba.

Spustite tacko, da bo drzala gumb v pravem
polozaju med Sivanjem.

Z obraCanjem pogonskega kolesa dviguijte iglo,
dokler se ne postavi v skrajni desni polozaj.
Pritiskajte tipko za nastavitev Sirine vboda tako,
da bo igla to¢no nad desno luknjo gumba.

Zacnite Sivati. Stroj se bo sam ustavil, ko bo
gumb prisit.

Izvlecite blago iz stroja.

Povlecite sukanec Colnic¢ka, da izvlecete igelni
sukanec na hrbtno stran blaga. Zavozlajte oba
sukanca.

OPOMBA: Pri Sivanju gumbov ne uporabljajte
avtomatskih Skarjic za odrez sukanca. Ce jih
boste, ne boste mogli sukancev zavozlati na
hrbtni strani.
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Krpanje

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 34

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za gumbnice R
(4) Pritisk tacke: 5

[1] Namestite tacko za avtomatsko gumbnico in
do konca izvlecite zadnjo stranico drzala gumba.
Namestite blago pod tacko in spustite iglo v
zacetni tocCki Sivanja v blago. Spustite tacko.

(1) Drzalo gumba

(2) Zacetna tocka Sivanja

[2] Pozenite stroj ter Sivajte do zelene dolzine.
Nato pritisnite tipko za vzvratno Sivanje. S tem
ste dolocili dolzino krpanja. Nadaljujte Sivanje,
dokler se stroj ne ustavi.

(3) Tipka za vzvratno Sivanje

(4) Zelena dolzina Sivanja

[3] Zasijte naslednjo plast vbodov, pravokotno
na prvo.

OPOMBA: Najvecja dolzina krpanja je 2 cm,
najvecja sSirina pa 0,9 cm.

Sivanje enakih dimenzij krpanja
Enostavno onovno pozenite stroj, ki bo naredil
enak krpasti Siv.

Ce Zelite naslednji krpasti Siv drugacnih
dimenzij, pritisnite spominsko tipko.

Sivanje krajsih krpanj

Sivajte prvo linijo do Zelene dolzine in ustavite
stroj.

Pritisnite tipko za vzvratno Sivanje in ponovno
pozenite stroj. Stroj bo zasil preostanek Siva in
se ustavil.
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Nastavljanje pravokotnosti krpalnega Siva
Ce oblika krpalnega Siva ni pravokotna, lahko to
korigirate s tipko za nastavitev dolZine vboda.
Ce je levi kot nizji od desnega, pritisnite na zank

, da odpravite napako, in na znak "'+ ', ¢e
je nizji desni kot.

OPOMBE: Pravokotnost lahko korigirate v
obmocdju od d1 do d9. Prednastavljena vrednost
je d5.
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Mostic
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 35

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

Mostici se uporabljajo za ucvrstitev Sivov na zelo
obremenjenih mestih, na primer pri Zepih,
razkoraku hla¢, pasovih in podobnem.

Sivanje
Spustite iglo v zacetno tocko.
Spustite tacko in Sivajte, dokler se stroj sam ne
ustavi.
Stroj bo zasil 1,5 cm dolg mostic.
(1) Mosti¢
(2) Zacetna tocka
(3) Dolzina mostic¢a 1,5 cm

Sivanje krajsih mosticev

Ce Zelite krajsi mosti¢, ustavite stoj, ko je
dosegel zeleno dolzino. Nato pritisnite tipko za
vzvratno Sivanje. S tem ste dolocili novo dolzino
mostica.

Pozenite stroj in Sivajte, dokler se stroj sam ne
ustavi.

(1) Zacetna tocka

(2) Zelena dolzina mostica

(3) Dolzina gotovega mostica

(4) Tipka za vzvratno Sivanje

Sivanje mosti¢ev enake dolZine

Ce zelite ve¢ mosti¢ev enake dolzine, enostavno
ponovno pozenite stroj in Sivajte, dokler se ne
ustavi.

Sivanje mostic¢ev drugaéne dolzine

Ce Zelite naslednji mosti¢ drugac¢ne dolZine,
pritisnite spominsko tipko, da si stroj zapomni
novo velikost in zacnite Sivati od zacetka.
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Ocesca
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 36
(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

S tem vbodom lahko oblikujemo luknje na
pasovih in podobno.

Sivanje
Sivajte, dokler se stroj sam ne ustavi.
Blago iz sredine ocesca izrezite s konic¢astimi
Skarjami ali izsekajte s prebijacem.
(1) Zacetna tocka

Korigiranje oblike oCesca
Obliko korigirajte na naslednji nacin:
Ce so vbodi na zacetku oCesca preredki,

pritisnite znak = na tipki za nastavljanje
dolzine vboda.
Ce se vbodi na zacetku oCesca prekrivajo,
pritisnite znak "'+ " na tipki za nastavljanje
dolzine vboda.

(1) Preredki vbodi na zacetku ocesca

(2) Prekrivanje vbodov na zacetku ocCesca

OPOMBA: Obliko lahko korigirate v obmocju od
L1 do L3. Prednastavljena vrednost je L2.
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Dekorativni vbodi

Nasitki

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 37-44
(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 4

Namestite naSitek na blago ter ga pritrdite nanj
z naudarnimi vbodi ali ga prilepite s krojaskim
lepilom.

Sivajte in vodite blago tako, da igla na desni
strani zabada tik zraven nasitka.

(A):

(B):

Vbodi st. 37, 38 in 42 iz skupine 1 imajo
fiksni srednji polozaj igle. Kadar
spremenite Sirino vboda, se spreminja
polozaj igle simetri¢no.

Vbodi st. 39, 40, 41, 43 in 44 imajo fiksni
desni polozaj igle. Kadar spremenite
Sirino vboda, se spreminja samo levi
polozaj igle.
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Franze
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 37

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 4

Franze dajo poseben poudarek namiznim prtom
in ovratnim rutam.

Izberite Cvrsto, tkano blago iz katerega se
enostavno izvleCejo posamezne niti.

Skrbno odrezite blago po vlaknu. Izvlecite eno
nit na mestu, kjer Zelite, da se zacno franze.

Sivajte po levi strani tako nastale odprtine v
blagu tako, da bo igla na desni strani zabadala
tik ob vzdolznem vlaknu v prazen prostor.

Odstranite vsa vzdolzna vlakna blaga desno od
Siva, da nastanejo franze.

Azur

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 37

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 4

AZur se izdeluje z enako tehniko kot franze.
Izberite Cvrsto, tkano blago iz katerega se
enostavno izvleCejo posamezne niti.

[1] Skrbno odrezite blago po vlaknu. Dolocite
Sirino azurja ter na vsaki strani izvlecite po eno
nit.
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[2] éivajte po levi strani tako nastale odprtine v

blagu tako, da bo igla na desni strani zabadala

tik ob vzdolznem vlaknu v prazen prostor. Ko je

zasit levi rob, pritisnite tipko za zrcaljenje preko

navpic¢ne osi. Sivajte $e na drugi strani aZzurja

(za zrcalno Sivanje glejte navodila na strani 71).
(1) Tipka za zrcaljenje

[3] Izvlecite niti med obema Sivoma.

Smok

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 51

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

*Lahko uporabite Se naslednje vbode iz

skupine 1: % % § %:S

47 49 52 53 54

Izberite mehko lahko blago, na primer batist ali
gincham. Odrezite 3x Sirsi kos blaga, kot bo
koncni izdelek.

Preko obmocja, kjer zelite narediti smok, Sivajte
vrste ravnih Sivov, med seboj oddaljene 1 cm.
DolZino Siva nastavite na 5 in napetost sukanca
na 1.

(1) Razdalja med sSivi 1 cm

Na eni strani blaga zavezite sukance. Na drugi
strani povlecite sukance Colnicka, da se blago
nabere. Poravnajte gube, da bodo enakomerne.

OPOMBA: Pred zaCetkom Sivanja izvlecite 10
cm sukanca colnic¢ka proti zadnji strani stroja.
Za odrez sukanca uporabljajte nozek na
stranskem pokrovu.

Izberite vbod za smok in nastavite napetost
sukanca nazaj na AUTO. Sivajte vbod za smok
med ravnimi Sivi.

Izvlecite sukance ravnih Sivov med vbodi za
smok.
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------------ 54 Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 54
(2) Napetost sukanca: AUTO
(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

*Lahko uporabite Se naslednja vboda:E % iz
17 55
skupine 1 in % iz skupine 2.
08

Ta vbod uporabite za spojitev dveh kosov blaga
tako, da je med njima prazen prostor. To daje
vasemu izdelku poseben izgled.
Podvihnite pri vsakem kosu blaga rob, Sirok
1,5 cm ter ga zalikajte. Oba kosa blaga pripnite
z bucikami na papir v medsebojni razdalji 0,5
cm.

(1) Reza med dvema kosoma blaga 0,5 cm

Sivajte pocasi tako, da igla zabada v rob na
obeh straneh reze.
Ko je Siv gotov, odtrgajte papir.

— Valovit rob
m..-=-: P 3 Nastavitve stroja
"y gn ol 7 (1) Vbod: Sk.1: 63
""" (2) Napetost sukanca: AUTO
(3) Tacka: Cikcak tacka A
(4) Pritisk tacke: 5
*Lahko uporabite Se vbod } iz skupine 1.
73
Sivajte 1 cm od roba blaga.
Ko je Siv koncan, odrezite blago tesno ob Sivih.
Pazite, da ne prerezete vbodov.
07 = Francoski vozli
A ac F * . .
L e = C:D Nastavitve stroja
SR s ) (1) Vbod: sk.2: 42
(2) Napetost sukanca: 5-8
(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

Med Sivanjem povecajte napetost sukanca na
vrednost med 5-8.
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Sestavljanje krpank
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 05-07, 055-07S
(2) Napetost sukanca: AUTO
(3) Tacka: Tacka za 1/4" rob O ali

Cikcak tacka A ali
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

OPOMBA: Za vbode 06, 07, 06S in 07S
uporabite tacko za 1/4" rob O, za vboda 05 in
05S pa tacko za cikcak A.

e Sestavljanje krpanke
Izberite vbod 06 iz skupine 1.
Postavite dva kosa krpanke enega na drugega s
pravimi stranmi skupaj. Sivajte tako, da rob
blaga drsi ob vodilu tacke. S tem zagotavljate
stalno Sirino dodatka za Siv.

(1) Vodilo

(2) Prave strani blaga

Kotne vodilne ¢rte na vbodni plosci

Z uporabo kotnih vodilnih ¢rt na vbodni plosci
lahko Sivate pod razli¢cnimi koti, ne da bi bilo
potrebno risati vodilne ¢rte na blago.

Oznaceni koti so 45, 60, 90 in 120 stopinj.

Crtkane érte uporabljajte kot vodilo pri uporabi
tacke O, kot prikazuje slika.
(1) Crtkane crte

Polne c¢rte uporabite pri delu s cikcak tacko A.
Rob blaga vodite ob Crti, ki oznacuje 1/4".
(2) Polna c¢rta
(3) Crta, ki oznacuje 1/4".

Krpanke

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.2: 08

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

*Lahko uporabite se naslednje vbode iz skupine

1:% § in vbode iz skupine 2: §$\b:|::|:

54 55 09 10 11 12 13
¢ Krpanka
Odprite sestavljene kose krpanke ter Sivajte
vbod za krpanke preko Siva za sestavljanje.
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PresSivanje
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.1: 01, 01S

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Cikcak tacka A ali
Tacka z zgornjim
transportom

(4) Pritisk tacke: 5

(5) Vodilo za presivanje ali

vocilo za preSivanje (za tacko z zg. transportom)

Namestitev vodila za presivanje
Vodilo za presivanje zelo olajsa Sivanje
vzporednih Sivov.

Vodilo vstavite v odprtino na zadnji strani nosilca
tacke ter ga namestite v taki razdalji od igle,
kolikor Zelite razdalje med posameznimi Sivi.

(1) Odprtina v nosilcu tacke

(2) Vodilo za presivanje

(3) Razdalja med Sivi

Sivanje
Sivajte tako, da vodilo drsi po predhodnem Sivu.

Vodilo za Sivanje za tacko z zg. transportom
Vodilo vstavite v rezo na zadnji strani nosilca
taCke ter ga namestite v taki razdalji od igle,
kolikor Zelite razdalje med posameznimi Sivi.
(4) Vodilo za preSivanje za tacko z zgornjim
transportom
(5) Razdalja med Sivi



PresSivanje po to¢kah
Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.2: 03

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F ali
(4) Pritisk tacke: 5

*Lahko uporabite Se naslednja vboda iz

skupine 2: é E

04 05

Ta predprogramirani tockovni vbod omogoca
enostavno in hitro preSivanje malih povrsin.

Zlozite plasti za presivanje in Sivajte.

Spojni vbodi

Nastavitve stroja

(1) Vbod: Sk.2: 06

(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

Plasti za presivanje lahko spojite tudi s spojnim
vbodom.

Izberite vbod 06 iz skupine 2 ter pritisnite
spominsko tipko. Nato izberite zatrdidveni
vbod (93 iz sk. 2).

Zacnite Sivati.

Stroj bo naredil spojni vbod, nato zatrditev
vboda in se ustavil.

Prostoroc¢no presivanje

(1) Vbod: Sk.1: 01, 01S, 04, 04S, 11, 12
(2) Napetost sukanca: AUTO

(3) Tacka: Tacka za vezenje PD-H
(4) Pritisk tacke: 5

(5) Transportni zobci: Spusceni

OPOMBA: Ko zacnete Sivati s spuscenimi
grabljicami, se na zaslonu prikaze opozorilo.
Ponovno pozenite stroj, da zacne Sivati.
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Z bucikami ali naudarnim vbodom spnite plasti,
ki jih Zelite presivati. Na vrhnjo plast narisite
vzorec, po katerem zelite Sivati.

Sivajte pri srednji hitrosti, pri ¢emer vodite
blago z rokami. Pri vsakem vbodu premaknite
blago za 3 mm ali manj.



als ¥ 0w Presivni vbod, podoben rocnemu
= -.EEE ,_A,M- ac P (:%, (1) Vbod: Sk.2: 35, 36
- LJL.J 35 36 (2) Napetost sukanca: 6-8
(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

Vboda 35 in 36 iz skupine 2 sta posebna vboda,
namenjena temu, da je izdelek podoben
ro¢nemu delu.

Za igelni sukanec uporabite prozorno najlonsko
nit, v ¢olnicku pa uporabite obicajni sukanec.

Pri Sivanju se sukanec Colnicka potegne na pravo
stran blaga, zato ima koncni izdelek videz
rocnega Sivanja.

| A Satin vbodi

SUOUH & 7 Nastavitve stroja
(1) Vbod: Sk.1: 68 - 79
(2) Napetost sukanca: AUTO
(3) Tacka: Satin tacka F
(4) Pritisk tacke: 5

Vbode st. 68 do 79 lahko podaljsate do 5x, pri
¢emer ostane gostota vbodov nespremenjena.

il 1 q Podaljsevanje
,' =W Primer: vbod St. 70 v skupini 1

Izberite vbod 70 v skupini 1.
Pritisnite tipko za podaljSevanje, da izberete
faktor podaljSevanja.

Faktor podaljSevanja se pokaze kot Stevilo,
kolikokrat je podaljSsan osnovni vbod.
Spreminjate ga lahko od L1 do L5.

(1) Tipka za podaljSevanje

(2) Faktor podaljsanja

Spreminjate lahko tudi Sirino in dolzino vboda.

L1 L2 L3 L4 L5
65



Mode 1

| 1 l o ! W ; EM ::EE E E% Sivanje z dvojno iglo
P w® b PP P - Uporabnigki in dekorativni vbodi, prikazani na
01 02 03 04 05 08 09 10 11 13 17 18 21 47 levi, se lahko &ivajo z dvojno iglo.

HEa23832BITP))  zomenirc oo o oo, s

50 51 58 60 61 62 63 68 72 73 74 75 78 79 dobili v standardnem priboru stroja.

Mode 2 & POZOR!

|1 | i Pred menjavo igle izkljudite stroj z glavnim
cp ¢o b stikalom ali pritisnite tipko za zaklepanje stroja.

01 08 09 10 11 13 16 17 19 21 37 38 40

Ne uporabljajte drugih dvojnih igel, razen takih,

ki so enake igli v standardnem priboru stroja. V

nasprotnem primeru se lahko zgodi, da igla

udari v vbodno plosco, ¢olnic¢ek ali tacko in podi.
(1) Tipka za zaklepanje

Vstavite dodatni nosilec sukanca v luknjo poleg

horizontalnega nosilca. Namestite nanj tulec s

sukancem ter ga ucvrstite z drzalom sukanca.
(2) Dodatni nosilec sukanca

Vlecite oba sukanca po poti za napeljevanje od
[1] do [5].
Sukanca vodite tako, da se ne bosta zapletala.

OPOMBA: Tocke [1] do [5] so iste, kot pri
napeljavi enojne igle (glejte stran 20).

Vpeljite en sukanec v vodilo sukanca na iglovki z
leve strani in drugega z desne strani. Sukanca
napeljite v ocesi igel od sprednje strani proti
zadnji.

OPOMBA: Pri dvojni igli ne morete uporabljati
avtomatskega vdevalca sukanca.
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OPOMBE:
. Kadar Sivate z dvojno iglo, najprej
testirajte vbod na kosu odpadnega blaga
Uporabljajte cikcak tacko A ali tacko za
satin vbode F.
Uporabljajte sukanec st. 60 ali tanjsi.
Pri menjavi smeri Sivanja dvignite tacko
in iglo ter nato obrnite blago.
Ce izberete vbod, ki ni primeren za
Sivanje z dvojno iglo ter pritisnete tipko
za dvojno iglo, bo na zaslonu zacel simbol
za dvojno iglo utripati in oglasil se bo
zvocni signal.
@y

T

s "'__
D ch g

V nacinu Sivanja z dvojno iglo ne morete
vbodov shranjevati v spomin.

Za odrez sukancev uporabljajte nozek na
stranski plosci.

Vbodov, ki niso primerni za dvojno iglo, ne
morete izbrati. Taki vbodi so na primer
gumbnice, krpalni vbod, ocesca ali ¢rke in
Stevilke.

(3) Tipka za dvojno iglo

(4) Ikona za dvojno iglo

(5) Najvedja sirina (3.0)

Izberite vbod primeren za dvojno iglo.
Pritisnite tipko za dvojno iglo.

Na LCD zaslonu se prikaze simbol dvojne igle ter
najvec¢jadopustna Sirina se zmanjsa na 3,0.
Pozicijo igle lahko spreminjate med vrednostmi
3,0in 6,0

Po kon¢anem Sivanju pritisnite tipko za dvojno
iglo. Njen simbol za¢ne utripati na zaslonu.

Zamenjajte dvojno iglo z enojno.
Pritisnite tipko za dvojno iglo Se enkrat, da se
vrnete v nacin dela z enojno iglo.
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Programiranje kombinacije
vbodov

Kombinacija vbodov

Primer: Kombinacija vbodov 73 in 75 iz
skupine 1.

OPOMBE:

. Mozno je kombiniranje vbodov iz razli¢nih
skupin, pa tudi ¢rk in Stevilk.
Pred zacetkom Sivanja preverite
nastavitev napetosti sukanca s Sivanjem
na koscku odpadnega materiala. Morda
bo potrebna roc¢na nastavitev.
V spomin lahko vstavite do 50 kombinacij
vbodov.
Vbodov, izbranih s tipko za direktno izbiranje
vbodov, ni mogoce shraniti (glejte stran 23)

[1] Izberite vbod 73 (iz skupine 1).

[2] Pritisnite spominsko tipko.

[3] Izberite vbod 75 (iz skupine 1).

[4] Pritisnite spominsko tipko

[5] Zacnite Sivati. Sivala se bosta izmeni¢no
vboda 73 in 75.

OPOMBA: Ce boste sredi Sivanja pritisnili tipko
za avtomatsko zatrditev vboda, bo stroj Sival do
konca trenutnega vboda, zatrdil vbod in se
ustavil.

(1) Tipka za avtomatsko zatrditev vboda
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Programiranje avtomatske zatrditve
vboda

Primer: Programiranje vboda 70 iz skupine 1 in
avtomatske zatrditve.
Stroj bo zasil vbod, ga zatrdil in se ustavil.

[1] Izberite vbod 70.

[2] Pritisnite spominsko tipko.

[3] Izberite vbod 93 iz skupine 1.

[4] Zacnite Sivati. ZasSil se bo vbod 70 in samodejno
vbod 93 (avtomatski zatrditveni vbod).
(2) Avtomatski zatrditveni vbod

OPOMBA: Zatrditveni vbod na zacetku (1) je
predprogramiran.
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Programiranje avtomatskega odreza
sukanca

Da stroj sam odreze sukanec po koncanem
Sivanju programirane kombinacije vbodov,
pritisnite tipko za avtomatski odrez sukanca na
koncu programiranja.

Na zaslonu se bo prikazal simbol Skarjic, v tipki
za odrez sukanca pa bo svetila LED.
(1) Simbol skarjic

BASAT [1] Izberite vbod 73 iz skupine 1

=
C

[2] Pritisnite spominsko tipko.

@ 0 - [3] Izberite vbod 75 iz skupine 1.

[4] Pritisnite spominsko tipko.

[5] Pritisnite tipko za avtomatski odrez sukanca.
Na LCD zaslonu se pojavi simbol Skarjic
(1) Tipka za odrez sukanca

[6] Zacnite Sivati.
Stroj bo zasil programirano kombinacijo, zatrdil
vbod, odrezal sukanec in se ustavil.
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Kombinacija vboda in njegove zrcalne
slike

Primer: Vbod 73 iz skupine 1 in njegova zrcalna
slika.

[1] Izberite vbod 73

[2] Pritisnite spominsko tipko

[3] Se enkrat izberite vbod 73 in pritisnite tipko
za zrcaljenje. Na zaslonu se prikaze simbol za
zrcaljenje.

(1) Simbol za horizontalno zrcaljenje

[4] Pritisnite spominsko tipko.

Zacnite Sivati. Izmeni¢no se bo Sival vbod 73 in
njegova zrcalna slika.
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Sivanje prekinjenega vboda od zaéetka

Ce ste prekinili $ivanje vboda na sredini in Zelite
nadaljevati od zacetka, pritisnite tipko za
ponovni start.

Primer: Vbod 70 iz skupine 1

[1] Izberite vbod 70. Zacnite Sivati.

[2] Ustavite Sivanje.
(1) Mesto ustavitve Sivanja vboda

[3] Pritisnite tipko za ponovni start.
(2) Tipka za ponovni start

[4] Sivanje se nadaljuje od zacetka vboda.

Sivanje prekinjene kombinacije od
zacetka

Ce ste prekinili $ivanje kombinacije na sredini in
Zelite nadaljevati naprej od nedokoncanega vboda,
pritisnite tipko za ponovni start, da izberete vbod,
od katerega naprej Zelite nadaljevati s Sivanjem.

Primer: Vbodi 70, 73 in 74 iz skupine 1

[1] Programirajte kombinacijo vbodov 70, 73 in 74.
Zacnite Sivati

[2] Sivanje ustavljeno. Na LCD zaslonu se izpige

zaporedje vbodov v kombinaciji.
(1) Mesto ustavitve Sivanja

(2) Mesto vboda v kombinaciji

[3] Pritisnite tipko za ponovni start. Na LCD

zaslonu se pokaze Stevilka vboda, s katerim se

bo zacel $ivati nov niz. Stevilka se spremeni z

vsakim pritiskom na tipko za ponovni start,

obenem pa se prikaze naslednji vbod v nizu.
(3) Tipka za ponovni start

[4] Sivanje se bo nadaljevalo z vbodom, pod
katerim je kazalka.

OPOMBA: Z vsakim pritiskom na tipko za
ponovni start se kazalka pomakne za eno mesto
v levo. Premaknite jo pod vbod, s katerim Zelite
nadaljevati Sivanje.
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Mosti¢ni vbodi

Vbodi 37 do 41 iz skupine 2 so mosti¢ni vbodi, s
katerimi lahko povezujete posamezne okrasne
vbode.

OPOMBA: Mosti¢nih vbodov st. 39 in 41 iz
skupine 2 ne morete izbirati posamicno.
Stevilko mosti¢nega vboda vnesite po Stevilki
okrasnega vboda. Ce zbriSete okrasni vbod, se
izbriSe tudi mosticni vbod.

Primer: Kombinacija vboda 47 iz skupine 1 in
39 iz skupine 2

[1] Izberite vbod 47 (skupina 1).

[2] Pritisnite spominsko tipko.

[3] Izberite vbod 39 (skupina 2).

[4] Pritisnite spominsko tipko.

[5] Zacnite Sivati. Med dva lika, ki ju tvorita

vboda st. 47, bosta vstavljena dva ravna vboda.
(1) Mosti¢ni vbodi

OPOMBE:
Stevilka na desni strani simbola ravnega vboda
pomeni Stevilo ravnih vbodov, ki bodo vstavljeni
med dva okrasna vboda.
Dolzina vbodov 37, 38 in 40 ter polozaj igle pri
prebadanju sta neodvisna od nastavitve
dekorativnih vbodov v kombinaciji.
Vboda 39 in 41 iz skupine 2 se bosta prilagodila
Sirini in poloZaju igle ostalih vbodov v
kombinaciji.
Vbode 37 in 38 iz skupine 2 uporabljajte s satin
vbodi.

(1) Vbod 37

(2) Vbod 38
Vbod 40 iz skupine 2 uporabite, ¢e Zelite dodati
raven raztegljiv vbod.
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Ce Zelite v kombinaciji vbodov vstaviti prazen
prostor vstavite presledek (vbod 92 v skupini 1
ali 2).

(2) Prazen prostor
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Monogrami

Izbira znakov

V skupinah

3, 4, 5in 6 lahko izbirate ¢rke in

Stevilke ter tako oblikujete besedilo.

Skupina 3:
Skupina 4:
Skupina 5:
Skupina 6:

abeceda, Stevilke in simboli

posebne evropske ¢rke
¢rke v cirilici

9 mm monogrami (samo velike ¢rke in

Stevilke)

Programiranje besedila
Primer: besedilo »R&B «

[1] Tipko MODE za izbiro skupine pritisnite 2x,

da izberete skupino 3.
[2] Izberite vbod 28.

[3] Pritisnite spominsko tipko.

[4] Izberite vbod 63.

[5] Pritisnite spominsko tipko.

[6] Izberite vbod 12.

[7] Pritisnite spominsko tipko.

[8] Pritisnite tipko za avtomatski odrez

sukanca. Na zaslonu se pojavi simbol skarjic.

[9] Pritisnite tipko start/stop.
Stroj bo zasil »R&B«, odrezal sukanec in se
samodejno ustavil.
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Presledek
Da vnesete v besedilo presledek, izberite vbod
97, 98 ali 99 iz skupine 3, 4, 5 ali 6.

(1) Ozek presledek (vbod 97, 2,5 mm)
(2) Srednji presledek (vbod 98, 3,5 mm)
(3) Sirok presledek (vbod 99, 5,0 mm)

Velikost ¢rk
Sirina vboda, na primer 9 mm, ne podaja
dejanske velikosti ¢rk. To je skupna visSina
znakov, skupaj z morebitnimi akcenti nad ¢rko in
deli ¢rk pod Crto (npr. pri "j"). Ce Zelite tekst v
polni Sirini 9 mm, izberite skupino 6, kjer pa so
na voljo samo velike Crke.

(1) Rob nad ¢rko (npr. za akcente)

(2) Rob pod ¢rko (za dele pod ¢rko)

Zmanjsanje visine ¢rk

Ce zZelite velikost posamezne ¢rke zmanjsati na
priblizno 2/3 originalne velikosti, s kazalko
izberite Crko in pritisnite na = na tipki za
Sirino vboda.

OPOMBA: Crk v skupini 9 mm monogramov se
ne da zmanjSevati.
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Urejanje kombinacije vbodov

Pregledovanje dolge kombinacije

Na LCD zaslonu lahko vidite samo en vbod
naenkrat. Ce ni prikazan celotni niz, pritisnite
tipko kazalke, da se pokaze preostanek niza.

Pritisnite puscico i (1) na tipki kazalke, da se
kazalka pomakne v desno.

Pritisnite puscico 4 (2) na tipki kazalke, da se
kazalka pomakne v levo.

OPOMBA: Simboli puscice na LCD zaslonu
(¢ »)(4) pomenijo, da je v prikazani smeri
nadaljevanje niza.

Ko zacnete Sivati, se kazalka pojavi pod prvim
vbodom in se pomika proti desni tako, kot se
Sivajo vbodi.

Ponovno pritisnite na tipko kazalke, da se
prikazejo skriti vbodi ali da uredite kombinacijo.
Kazalka bo utripala in pomaknili jo boste lahko
na Zeleno mesto.

(1) Desna puscica

(2) Leva puscica

(3) Kazalka

(4) Simbol puscice
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Brisanje in vstavljanje vbodov

Primer: V nizu vbodov "ABC" izbrisite "B" in
vstavite "W".

[1] Pritiskajte tipko kazalke, da premaknete
kazalko pod "B".

[2] Pritisnite tipko za brisanje. Vbod "B" bo

izbrisan.

[3] Izberite ¢rko "W". Crka "W" se bo postavila
med IIAII in IICII.

[4] Pritisnite spominsko tipko, da se zapise
nova kombinacija vbodov.

OPOMBA: Ce tipko za brisanje tis¢ite dalj ¢asa,
se bo izbrisala celotna kombinacija shranjenih
vbodov. Zaslon bo enak, kot je bil pred
zaCetkom programiranja.

Podvajanje vbodov
Primer: Podvajanje "W".

[1] Pomaknite kazalko pod ¢rko, ki jo zelite
podvojiti, v nasem primeru pod "W".

[2] Pritisnite spominsko tipko in duplikat se bo
prikazal desno od kazalke.




Poenotenje nastavitev vbodov

Sirino in dolzino vbodov lahko nastavite enako
za vso programirano kombinacijo.
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— Primer 1: Nastavite Sirino vboda za
ﬂi‘:’.’l-’lf > programirani vbod 50 iz skupine 2 in njegovo
o, O zrcalno sliko.

Premaknite kazalko desno od zadnjega vboda v
nizu.

S tipko za nastavljanje Sirine vboda nastavite
Zeleno Sirino.

OPOMBA: DolZino vboda lahko poenoteno
nastavljate samo, ¢e so programirani vbodi iz
iste skupine, na primer iz skupine satin vbodov
ali skupine raztegljivih vbodov.

Sirina se bo nastavila za vse vbode v kombinaciji
enako.

(1) Originalna Sirina vboda
(2) Poenotena Sirina vboda

(A) (B) ©) (D) Poenoten polozaj prebadanja igle
o 2 PoloZaj prebadanja igle programiranih vbodov je
L gl L ] ] >

odvisen od kombinacij vzorcev v nizu:

(A) Poenoteno z levim poloZajem igle pri vzorcih
z levim polozajem igle in srediS¢nim polozajem
igle.

(B) Poenoteno z desnim polozajem igle pri
vzorcih sredis¢nim polozajem igle in z desnim
poloZajem igle.

2 B2
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(C) Poenoteno s sredis¢nim poloZzajem igle pri
vzorcih z levim in desnim polozajem igle.

(D) Poenoteno s sredis¢nim polozajem igle pri

vzorcih z levim, sredis¢nim in desnim poloZajem
igle.
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Nastavljanje posameznega vboda

Dolzino in Sirino vboda lahko nastavljamo za
vsak vbod v nizu posebej.

Primer: Nastavljanje Sirine vboda v kombinaciji
enega vboda.

POV N p— [1] Izberite vbod 70 iz skupine 1.
o I'I [N Pritisnite spominsko tipko.

[2] Ponovno pritisnite spominsko tipko.

[3] S tipko kazalke se pomaknite za eno mesto
v levo.

[4] S tipko za nastavljanje Sirine nastavite
sirino vboda na 3,5

[5] Pritisnite tipko start/stop. 5
Stroj bo Sival izbrano kombinacijo. Sirina
drugega vboda v nizu je korigirana.

OPOMBA: Za ogled nastavitev posameznega
vboda v kombinaciji, se s kazalko pomaknite pod
zeleni vbod in pritisnite tipko za nastavitev
dolzine ali Sirine. Trenutne nastavitve vboda se
bodo prikazale na spodnjem delu zaslona.

Ce boste pritisnili tipko za nastavljanje $irine ali
dolzine vboda takrat, ko bo kazalka desno od
zadnjega vboda v nizu, se bodo vse individualne
nastavitve preklicale ter se uveljavile poenotene
nastavitve.
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Korekcija napak pri Sivanju vbodov

Izgled Sivanih vbodov je odvisen od mnogih
pogojev, kot na primer hitrosti Sivanja, vrste
materiala, Stevila Sivanih plasti in tako dalje.
Zato vedno pred Sivanjem napravite test na
koSc¢ku odpadnega materiala enake kakovosti,
kot je blago, s katerim delate.

Ce so raztegljivi vbodi, ¢rke ali raztegljiva
gumbnica popaceni, jih korigirajte z vijakom za
fino nastavljanje vboda. Pri obi¢ajnem Sivanju
naj bo ta vijak v srediS¢nem poloZzaju.
Z izvijaCem odstranite pokrovcek nastavitvenega
vijaka. Bodite previdni, da ne opraskate ohisja
stroja.

(1) Pokrovcek vijaka za fino nastavljanje
vboda

(2) Sredisc¢ni polozaj

OPOMBA: Ko zakljucite Sivanje, vrnite vijak za
fino nastavljanje vboda vedno v sredis¢ni
polozaj.
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Raztegljivi vbodi

Primer: Vbod 08 iz skupine 2:

Ce je vbod stisnjen, obrnite vijak za fino
nastavitevv "+

Ce je vbod raztegnjen, obrnite vijak za fino

nastavitevv ©

Stevilke in &rke

Primer: Stevilka "8" (vbod 08 iz skupine 3)
Ce je vbod stisnjen, obrnite vijak za fino
nastavitevv "+

Ce je vbod raztegnjen, obrnite vijak za fino

nastavitev v

Raztegljive gumbnice

Primer: Vbod 29 iz skupine 1

Ce je stisnjen desni rob gumbnice, obrnite vijak
za fino nastavitevv "'+

Ce je stisnjen levi rob gumbnice, obrnite vijak za

fino nastavitev v
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Vzdrzevanje

A POZOR!

Pred CiS¢enjem vedno izklopite glavo stikalo ter
izvlecite vtikac iz elektricnega omrezja.

Ciséenje ¢olnicka
Colni¢ek odistite vsaj enkrat mesecno.
Izkljucite glavno stikalo in izvlecite vtikac.

Odstranite vbodno plosco (glejte str. 15).
Odstranite iglo in tacko.

OPOMBA: Ne odpirajte stroja vec, kot je
opisano v teh navodilih.

[1] Izvlecite vreteno in njeno lezisce.
(1) LezisCe vretena
[2] S krtacko ocistite leziS¢e vretena, transportne
zobce in Skarjice za avtomatski odrez sukanca.
(2) Krtacka za ciscenje
(3) Transportni zobci
(4) Skarjice za avtomatski odrez sukanca

[3] Odistite ¢olnicek z mehko krpo.
(5) Mehka krpa

[4] Vstavite leziSCe vretena tako, da se bo
nosek na leziscu prilegal omejilcu na ¢olnicku.
Vstavite vreteno.
Pritrdite vbodno plosco, tacko in iglo.

(6) Nosek na lezisCu vretena

(7) Omejilec na Colnicku
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Ciséenje notranjosti vodila sukanca

Notranjost vodila sukanca pod zgornjim
pokrovom (istite vsaj enkrat na mesec.

[1] Odstranite igelni sukanec ter nato Se plosco
vodila igelnega sukanca tako, da jo povlecete
navzgor.

(1) Plosc¢a vodila sukanca

[2] Odstranite pukanino iz krtacke, ki je na
plosci vodila sukanca.
(2) Krtacka na plosci vodila sukanca

[3] S krtacko za cisCenje ocistite podrocje pod
in okoli listne vzmeti za prednapenjanje sukanca
(3) Listna vzmet za prednapenjanje sukanca

[4] Namestite vodilno plos¢o na stroj tako, da
bodo zatic¢ sedel v pripadajoco rezo. Potisnite
plos¢o navzdol, da zaskodi.

(4) Zatic



Tezave in opozorilni znaki

Ce vas na tezavo opozori zvocni signal in znak na zaslonu, postopajte kot je opisano spodaj.

Opozorilo Razlog Ukrep
— 1. Priklju¢ena je stopalka ter Izkljucite stopalko.
1) D ] = - | istotasno pritisnjen gumb start/stop.
JUPNI =

2. Stopalka je pokvarjena (utripa
simbol stopalke)

PokliCite servis ali svojega
dobavitelja.

Pognali ste stroj ob dvignjeni tacki.

Stroj se je ustavil, ker ste med
delovanjem dvignili tacko.

Spustite tacko in pozenite
stroj.

Spustite tacko in ponovno
poZenite stroj.

Navijalec sukanca je potisnjen v
desno.

Za Sivanje potisnite navijalec
sukanca v levo.

Stroj se bo ustavil, ¢e boste
poskusali Sivati gumbnico, ne da bi
izvlekli roCico za gumbnice.

Izvlecite rocico za gumbnice in
ponovno pozenite stroj.

Pritisnili ste tipko za dvojno iglo ob
izbranem vbodu, ki ni primeren ta ta
nacin dela.

Izberite vbod primeren za delo
z dvojno iglo.

Pritisnili ste tipko za dvojno iglo, ko
je bil na zaslonu prikazan simbol
dvojne igle.

Dvojno iglo zamenjajte z
enojno in Se enkrat pritisnite
tipko za dvojno iglo, ali pa
izklopite in ponovno vklopite
glavno stikalo.

Pri izbranem vbodu za Sivanje
gumbov ste skusali pognati stroj, ne
da bi spustili transportne zobce.

Spustite transportne zobce.

Stroj je bil pognan s spuscenimi
transportnimi zobci.

Dvignite transportne zobce.

Stroj je bil pognan brez vbodne
plosce

Na stroju z vbodno plosco za ravni
Siv ste skusali Sivati vbod, ki ni
primeren za to vbodno plosco.

Namestite vbodno plosco.

Zamenjajte vbodno plosco.
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Stroj je bil ponovno pognan potem,

ko se je ustavil zaradi
preobremenitve.

Pred ponovnim zagonom
pocakajte vsaj 15 sek.
Odstranite sukanec, zapleten
okoli podajalnika in v Colnicku.
Med delovanjem stroja ne
spuscajte transportnih zobcev,
dvigujte tacke ali premikajte
navijalca sukanca.

Izbrani vbod se ne da zrcaliti.

Za zarcaljenje izberite drug

£4]

napake v nadzornem vezju.

a 'y pEu vbod.
(E1_E7) Stroj ne deluje pravilno zaradi Poklicite servis ali svojega

dobavitelja.

Zvok Signal se pojavi, kadar:

pip Normalno delo

Pip-pip-pip Napacen ukaz ali napaka pri delu
Piip Pojavila se je napaka E1 do E7
Pip-pi-pi-pi-piip Gumbnica je konéana
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Odpravljanje tezav

Tezava: Vzrok: Stran:
Igelni sukanec se 1. Igelni sukanec ni pravilno napeljan 20
trga 2. Prevelika napetost igelnega sukanca 12
3. Igla je zvita ali topa 16
4. Igla je nepravilno vstavljena 16
5. Ob startu stroja sukanca nista poravnana pod tacko 27
6. Blago je pri prostoro¢nem presivanju prehitro premikano 64
7. Sukanec je zamotan okoli tulca Uporabite drzalo
sukanca
Sukanec Colnicka 1. Sukanec c¢olnicka ni pravilno napeljan 19
se trga 2. V lezisc¢u vretena je nabrana pukanina 82
3. vreteno je poskodovano in se ne obraca gladko Zamenjajte vreteno
Igle se lomijo 1. Igla je nepravilno vstavljena 16
2. Popustil je vijak za pritrditev igle 16
3. Pretanka igla za uporabljeno blago 16
4. Uporabljena neprimerna tacka Uporabite pravo tacko
Izpuscanje 1. Igla je nepravilno vstavljena, zvita ali topa 16
vbodov 2. Iglain/ali sukanec ni primeren za material, s katerim delate 16
3. Niste uporabili modri tip igle pri Sivanju raztegljivega, sinteticnega | Uporabite iglo za
ali zelo finega blaga raztegljive materiale
4. 1Igelni sukanec ni pravilno napeljan 20
5. 1Igla je slabe kakovosti Zamenjajte iglo
Gubanje Siva 1. Prevelika napetost igelnega sukanca 12
2. Nepravilno napeljan igelni sukanec 20
3. Uporabljate predebelo iglo 16
4. Predolg vbod za izbrano blago Skrajsajte vbod
5. Pritisk tacke ni pravilno nastavljen 11
6. Pri Sivanju zelo tankega blaga niste uporabili stabilizatorja Uporabite stabilizator
Blago se ne 1. Transportni zobci so zamaseni s pukanino 82
podaja gladko 2. Prekratki vbodi Podaljsajte vbod
3. Podajalne grabljice so spuscene 11
Zanke na Sivu 1. Premajhna napetost sukanca 12
2. Predebela igla ali pretanko blago 16
Stroj ne deluje 1. Stroj ni prikljucen na elektricno omrezje ali stopalka ni vkljucena 6
2. Sukanec se je zapletel v Colni¢ku 82
3. Tacka ni spuscena 10
Gumbnica ni 1. Gostota vboda ni primerna za uporabljeno blago 47
pravilno zasita 2. Pri raztegljivem ali sinteticnem materialu ni uporabljen stabilizator | Uporabite stabilizator
3. Rocica gumbnice ni izvlecena
45
Stroj je glasen 1. Sukanec se je zapletel v Colnicku 82
2. Nabrana pukanina v ¢olni¢ku 82
Drsenje plasti 1. Pritisk tacke ni primeren za material, ki ga Sivate 11
Avtomatski odrez 1. Predebel sukanec za avtomatski odrez 7
sukanca ne deluje | 2. Sukanec se je zapletel v mehanizem za avtomatski odrez sukanca | 82
Vbod se ne da 1. Namescena je vbodna plosca za ravni Siv 30
izbrati 2. SkusSate izbrati vbod 40 ali 42 iz skupine 2 73
Igelni sukanec se 1. Napetost sukanca ni pravilno nastavljena 12

pri Sirini vboda
nad 7.0 pokaze na
hrbtni strani

Rahel brencec zvok, ki se slisi iz motorja stroja, je normalen pojav.
Po vec¢ urah neprekinjeneg dela se podrocje LCD zaslona in funkcijskih tipk precej segreje, kar je normalno.
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IZJAVA O SKLADNOSTI

JANOME Sewing machine Co., Ltd.
Tokyo, Japan

Izjavljamo s polno odgovornostjo in garancijo, da je aparat spodaj opisan v skladu z
usklajenimi pravili EEC in poleg tega tudi sledi (1) in (2) tocCki izjav.

(1) Odgovornost o vsebini tehni¢nega opisa.

(2) Garanciji o skladnosti serijske proizvodnije.

Opis: Gospodinjski Sivalni stroj
Model: SKYLINE S5, S6, S5 AE, S6 AE, MC8200QCP

Leto CE izdelave: 2024

EC pravila:

LVD (2014/35/EU)

EMC (2014/30/EU)

ErP (2009/125/EC)

RoH8 (2011/65/EU. (EU)2015/863)

Norme:

EN 60335-1: 2012;All;Al3;Al;Al4;A2;Al5;Al6
EN 60335-2-28: 2003;ALAll

EN 62233: (2008)

EN 55014-1: 2021

EN 55014-2: 2021

EN 61000-3-2: 2019;Al

EN 61000-3-3: 2013;Al;A2

EN I[EC63000: 2018

EN 50564: 2011

Proizvajalec: JANOME Corporation
1463 Hazama-cho Hachioji-shi. Tokyo 193-0941. Japan

Datum: Oktober 30, 2024








