NAVODILA ZA DELO Z EKRANOM

AVarnostna navodila

—_

. Uporabniki morajo pred namestitvijo ali natan¢no prebrati priro¢nik za uporabo
delovanje.
2. Vsa navodila, oznacena zznakom, lahko pride 4\ je treba upostevati ali izvajati; drugace pa telesno
do poskodb.
3. Izdelek naj namestijo in zacnejo uporabljati dobro usposobljene osebe.
4. Za brezhibno delovanje in varnost je prepovedana uporaba podaljska z vec¢ vti¢nicami
za elektri¢ni prikljucek.
5. Pri priklju¢itvi napajalnih kablov na vire napajanja se morate prepricati, da je napajalna napetost niZja od 250 VAC in
ustreza nazivni napetosti, navedeni na tablici zimenom motorja. BPozor: e je krmilna omarica sistem AC 220V,
je prosimo ne
A priklju¢ujte na elektricno vti¢nico AC 380V. V nasprotnem primeru bo priSlo do napake in motor ne bo

deloval. Ce se to zgodi, takoj izklopite napajanje in preverite napetost.

6. Ne delajte na neposredni soncni svetlobi, na prostem in kjer je sobna temperatura nad 45°C
ali pod 5°C.
7. Izogibajte se delu v blizini grelnika na obmocju rosis¢a ali pri vlaznosti pod 30 % ali nad 95 %.
8. Ne delajte na obmod¢ju z mo¢nim prahom, jedko snovjo ali hlapljivim plinom.
9. Izogibajte se, da bi napajalni kabel pritiskali s tezkimi predmeti ali prekomerno silo ali prepogibali.
10. Ozemljitvena Zica napajalnega kabla mora biti povezana z ozemljitvijo sistema proizvodnega obrata z ustrezno
velikostjo prevodov in sponk. To povezavo je treba trajno popraviti.
11. Prilozeni deli morajo prepreciti, da bi bili vsi gibljivi deli izpostavljeni.
12. Prvi¢ vklopite stroj, Sivalni stroj vkljuc¢ite pri nizki hitrosti in preverite
pravilno smer vrtenja.
13. Pred naslednjim postopkom izklopite napajanje:
a) Prikljucitev ali odklop vseh konektorjev na krmilni omarici ali motorju. b) Igla za vdevanje
niti. ¢) Dviganje glave
stroja. d) Popravilo ali kakrsna koli

mehanska prilagoditev. e) Stroji v prostem teku.
14. Popravila in visokokakovostna vzdrzevalna dela naj izvajajo samo ustrezno usposobljeni elektronski tehniki.

14. Vse rezervne dele za popravilo mora zagotoviti ali odobriti proizvajalec.

15. Ne uporabljajte nobenih predmetov ali sile, da bi udarili ali udarili po izdelku.
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tipke

Gumb Prikazi in navodila za uporabo 1.1 Tipka Opis

Ime

Navedite

Zacetek / Konec

Pripenjanje nazaj
Izbira

-

lzvedba zacetnega zadnjega Siva B segment ali izvedba zacetnega hrbtnega Siva (A, B

segment) 1 Izvedba zacetnega hrbtnega Siva (A, B segment) 2-krat

lzvedba konca zadnji Siv segmenta C ali izvedba konca zadnji Siv (C, D segment) 1 Izvedba
zaklju¢i zadnji Siv (C, D segment) 2-krat Ko je stopalka potisnjena navzdol, bo stroj zacel

Bliznjice ~—5 ) | &ivati. Ko se stopalka vrne v nevtralni poloZaj, se stroj takoj ustavi. Ko je stopalka nagnjena H

3

N nazaj, bo stroj samodejno zacel cikel obrezovanja.
svobodnega Sivanja § J {5
Bliznjice = Ko je tekalna stopalka potisnjena navzdol, bodo vsi Sivi bar-tackinga zakljuceni z D-krati, 8D D
neprekinjenega wv nato pa bo nit samodejno obrezana. Opomba: Ko se za¢ne Sivanje s pali¢nim spenjanjem, 5/0
zadnjega diva v E- se ne bo ustavilo, dokler se cikel obrezovanja ne konca, razen ce se stopalka nagne nazaj, =

da preklice dejanje.

Nekaj bliznjic Ko je stopalka potisnjena navzdol, 3ivanje s konstantnim vbodom E, F, G ali H izvaja

za fiksne Sive

B
m

e

Bliznjice za vec

naborov Sivov

odsek za odsekom. Ko se stopalka vmes vrne v nevtralni polozaj v katerem koli delu, se
bo stroj takoj ustavil. Ko stopalko spet potisnete navzdol, se nadaljujejo uravnotezeni
vbodi E, F, G ali H. Klju¢ni nastavljivi Stiri-, sedem- segmentni, osem in drugi Sivalni vzorci
z vec Sivi. Ko se prikaze P1 ~ PF, pritisnite tipko [S] za potrditev sprememb vecstopenjskih
sivalnih vzorcev P1 ~PF je primerno za spreminjanje Stevilke segmenta, zadnja dva pa

za spreminjanje Stevilke zati¢ca segmenta

m
mak
-

4]\

T
‘f

atia
L
~tl ¥

Vnesite in
dolocite \

gumb za shranjevanje

Vnesite vrednosti parametrov, taki elementi in njihova vsebina se spremenijo po

prilagoditvi, pritisnite tipko [S], da shranite potrditev. Opomba: Parametri se shranijo

neposredno s tipko [S].

Navedite
igle / klju¢ za

polnjenje igle

=] (=

.-
-
\—;

-

Neprekinjen zadnji Siv, razen kakrsne koli zaustavitve S$ivanja, klika za dvig igle ali
polovi¢ne igle za polnjenje naprej. Kakrdna koli vrsta Sivanega zakljucka ni

tangentna, kliknite za dvig igle ali napolnite polovico igle naprej.

Gumb za
samodejni sproZilec

©)

A

1  Pri prostem Sivanju: en dotik te tipke povzro¢i pisk brez kakrsne koli funkcije, prav

tako LED ne sveti.

2Pri Sivanju s konstantnim vbodom: z enim pritiskom na pedal se samodejno izvedejo Sivi E,
F, G ali H. Znova in znova pritiskajte na pedal, da dokoncate preostale dele, dokler ne
koncate vzorca.

Funkcijske

tipke tangentne crte

%

.

TNastavite ali prekli¢ite uporabo funkcije tangente.

2Ustrezna ikona ne sveti, izklopite ustrezne funkcije.

Funkcijska tipka

vstopi v podroc¢je

V obi¢ajnem nacinu pritisnite tipko [P] za vstop v nacin uporabniskih parametrov
Pritisnite in drzite tipko [P] za zagon v nacinu parametrov Tehnik

parametrov \ )
Tipka za 1ABCDEFGH razdelek, povecajte Stevilo nastavitvenih Sivov.
povecanje Ml
nastavljene 1 2Povecajte parameter v izbiri parametrov.
vrednosti/ povedanje patametra 3Povecajte vrednost nastavitve v vrednosti parametra.

Nastavite e . . . . . .

. TABCDEFGH zmanjsajte Stevilo nastavitvenih Sivov 2Zmanjsajte parameter pri izbiri
Znizanje

= parametrov.
vrednosti /
- L 3Zmanjsajte vrednost nastavitve v vrednosti parametra.

zmanjsanje klju¢nih parametrov

Tipki za zaustavitev
igle gor in dol

1 L-éD ON oznaduje zaustavitev stroja na zgornjem poloZaju za zaustavitev igle.

N

LAD ON oznatuje zaustavitev stroja na spodnjem poloZaju za zaustavitev igle.

Bliznjice za

tacko

T My
2 la

3Dve ikoni svetita LED =Tacka se samodejno dvigne zatem

LED ON =Tacka se po obrezovanju samodejno dvigne.

LED ON =Tacka se samodejno dvigne, ko se motor ustavi.
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obrezovanje in zaustavitev motorja.

4Dve ikoni sta LED IZKLOPLJENI =Tacka je neaktivna.

predvajanje Sivov

Bliznjice za pocasno

1Ustrezna ikona sveti, pocasen zacetek Sivanja odprt.
2Ustrezna ikona ne sveti, ni funkcije pocasnega zagona Sivanja.

Ustrezna ikona sveti, funkcija kle$ce sukanca je vklopljena.

najvecje hitrosti

1
} 2 Ustrezna ikona ne sveti, ni funkcije kles¢e niti.

Tipka za upocasnitev: minimalna hitrost je 200r/ m

Funkcijske tipke za _))s( _)) (
vpenjanje

Tipka za { ll Tipka za pospesitev: hitrost ne sme biti nizja od vrednosti, ki jo nastavi tehnik

nastavitev

1. 2 Primerjalna tabela pisav LCD zaslona in dejanskih pisav Arabske

Stevilke:

Dejansko O 1 234

HE

Zaslon

'_‘

Angleska abeceda

S5

Dejanski ABCDEFGHI
Displa

" Rlb |C

c

c_|-

Displa

M

J | |Q-
D ™m

Dejanski KLMNORQRST
N

Dejanski UVWXYZ

Displa N
| U v

L=
Y

1.3

Rocno prilagodite polozaj

¥ s s

Press and hold
the key to
boot into the
needle position
P72 term
correction

parameters

Enter the parameter content,
ad justment supreme needle position (parameter
will change with the hand wheel position),

the |8] key to save the parameters (after
saving, under the needle position will be
automatical ly adjusted accordingly), the kv_\'@
to exit without saving the parameters.

the hand wheel

1.4 Obnovite tovarniske nastavitve

Hold down the
left two [=]
key to boot

Double=click the [S]
key to confirm it,
shutdown restart

2 Uporabniski parameter &tehni¢ni parameter
Parameter Par%meter Funkcija I Razpon I Privzeti I(UUE ] Opis
Na obicajnem zaslonu pritisnite [P]
Najvecja hitrost Sivanja
P01 100-3700 3700 | [#]=] | Najve¢ja hitrost strojnega 3ivanja

r/S
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Parameter Parameter Funkcija Razpon Privzeti kljué Opis
PO2 Prilagoditev krivulje hitrosti %  1-100 80 Vec¢ja kot je vrednost, hitreje se poveca hitrost
PO3 Igla GOR/ DOL GOR/ DN DN GOR: Igla se ustavi v zgornjem polozaju
DN: lgla_se ustavi v spodnjem poloZaju
Zazenite hitrost nazaj
P04 S 200-3200 1800 = Zazenite prilagajanje hitrosti vzvratnega zapenjanja
Kon¢na hitrost zapenjanja nazaj
P05 oS 200-3200 1800 Prilagoditev hitrosti kon¢nega zapenjanja
P06 Hitrost spenjanja palic r/S 200-3200 1800 Prilagoditev hitrosti ponavljajo¢ega zapenjanja
Po7 Hitrost mehkega zagona /S 200-1500 400 [#I=) | 2 mehkim zagonom Prilagoditev
POS Stevilke vbodov za mehak zagon 0-99 2 = hitrosti mehkega zagona Nastavitev Sivov (ena enota
= pol Siva)
P09 samodejni stalni. vbod 200-4000 3700 F= Hitrost Sivanja s konstantnim 3Sivom 034.SMP je
Hitrost Sivanja r/S nastavljena na A (ali ko je aktiven en strelni signal)
Popravek Siva je veljaven pri zaustavitvi Sivanja.
Opomba: Velja le, ¢e 0.11.RVMmora
Samodejno zapenjanje na koncu nastavljeno
P10 Sivanje (lahko razveljavi funkcijo PRIZGI UGASNI VKLOP B na B ON: Neveljavno (3ivanje s konstantnim vbodom,
popravka $ivov) lahko samodejno nadaljuje dejanje kot funkcija CD)
OFF: Veljavno (ni mogoce nadaljevati z izvajanjem
funkcije _CD)
J:nacin JUKI (aktiviral se bo, ko je naprava ustavljena ali
zagnana) B: nacin
P11 Izbira nadina zapenjanja nazaj B J 9 )
BROTHER (aktiviral se bo samo, ko naprava deluje)
O: En udarec za pedal bo samodejno izvedel Start Back-
P12 Zaz.enlte nacin Back- Tacking A/M A r_p[:] Tacking.
Izbira M: Upravlja se s pedalom in motor se lahko
poljubno_ustavi
CON: Na koncu zagona vzvratnega spenjanja stroj
Izbira nacina na koncu nadaljuje 3ivanje, ¢e je pedal pritisnjen ali je vklopljen
P13 Zatetek CON/ STP CON [+1=) signal START (stojee delovanje)
Pripenjanje nazaj STP: Na koncu zagona nazaj se stroj ustavi
N: funkcij ¢ je vklopljena. OFF: Funkcij
P14 Mehak zagon PRIZGI UGASNI KLop -~ ON: funkcija pocasnega zagona je vklopljena unkcija
pocasnega zagona je izklopljena.
P15 Nacin pripenjanja licil 0-2 0 0: Polzati¢1: zati¢
P16 Nastavitev Sivov B za zacetek nazaj- Rezerva; nastavljen tukaj neveljaven
Tacking
P17 Nastavitev zavojev Start Back- Rezerva; nastavljen tukaj neveljaven
Tacking
Ravnovesje Sivov za zacetek nazaj-
P18 J J 0-200 131
Pripenjanje 1 0o —» . )
L N . 200 Dejanje postopoma zaostaja
Ravnovesje Sivov za zacetek nazaj- 0-200
P19 158 +|._
Pripenjanje 2
O: Pedalo je popolnoma nagnjeno, samodejno bo izvedlo
Izbira nacina za konec nazaj- & iani
P20 Jj A/M A = kon¢no vzpenjanje
Tacking M: Upravlja se s pedalom in motor se lahko
poljubno_ustavi
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Parameter Parameter Funkcija Razpon Privzeti klju¢ Opis
VKLJUCENO: funkcija zaklju¢ka je $iv obrnjen nazaj
P21 Konéna funkcija zapenjanja nazaj R or EB OFF: Kon¢ni zadnji Siv je izklopljen
Izbira Hitra nastavitev od spredaj, kjer nastavitev ni veljavna
Nastavitev Sivov C konca hrbta
P22 Tacking [Kon¢no zapenjanje nazaj] Nastavljeno Stevilo zaticev segmenta C, D
- - ; Hitra nastavitev od spredaj, kjer nastavitev ni veljavna
P23 Nastavitev 3ivov D kon¢nega hrbta
Tacking
P24 Konice pedal proti vrtenju pedal; 0-1000 110 =
Napetost
Ravnovesje Sivov za koncni hrbet-
P25 6200 131 (+]=)
Pnpenjanje. 3.. P 0 —» 200 Dejanje postopoma zaostaja
Ravnovesje 3ivov za konc¢ni hrbet- 0-200
P26 158 =
Pripenjanje 4
P27 Dodajanje 1 siva v C segment 0-1 0 =) 1: Tanki materiali
Konec zapenjanja nazaj 0: Debeli materiali
Bar- Tacking, obratno delovanje solenoida:
A: En udarec na pedal bo samodejno izvedel Bar- Tacking.
P28 Izbira nacina za bar-tacking A/M A
M: Upravlja se s pedalom in motor se lahko
poljubno ustavi
P29 Tangenta po zavorni sili 1-50 20
P30 Zgorevanje debelega materiala 0-100 0
P31 Strizna ¢rta za naknadno  zgorevanje 0-100 20 +|_
P32 Ravnovesje Sivov za bar-tacking 5 131 EIE]
. X 0-200 0 —p 200 Dejanje postopoma zaostaja
P33 Ravnovesje Sivov za bar-tacking 6 158
O: En udarec na pedal, samodejno se bo izvrsil
P34 Izbira nacina za konstantno AM A TS Konstantni Siv
+
Sivanje s Sivi M: Upravlja se s pedalom in motor se lahko
poljubno ustavi
P35 Slvéme s St?.lmm vbodom PRIZGI UGASNI 1ZKLOP +l— Rezerva; nastavljen tukaj neveljaven
Izbira funkcije -
P36 Nastavitev $ivov za del P1 Sivanja s 0 Rezerva; nastaviien tukaj neveljaven
konstantnim  Sivom
Wiper Function Selection oz 0: Brez ulrepanja 1: Delovanje brisalcev
P37 0-11 8 2-11: Delovanje navojne sponke in pritisk se
Nastavitev pritiska navojne sponke " -
postopoma povecluje
VKLOP: Pri Inik  velj
P38 Izbira funkcije prirezovalnika PRIZGI UGASNI VKLOP oFF: Prir::?loa\::ir: n:JeaI:::en
Tatka GOR/DOL na vmesni GOR: Tactka se dvigne samodejno
P39 GOR/ DN DN [+]=] DN: Tacka se drzi navzdol  Upravlja z nagibnim
. pravij 9
postaji dal
pedalom
Tatka GOR/ dol po GOR: Tactka se dvigne samodejno
P40 GOR/ DN DN e DN: Tacka se drzi navzdol Nadzoruje se s pedalom za
Obrezovanje
peto
P41 PrikaZite kolicino koncanega 0

sivanja

Stetje kolicine kon¢anega 3ivanja
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Parameter Par3

meter  Funkcija Razpon Privzeti klju¢ Opis Moznost
testiranja B, po nastavitvi pritisnite  060.
P62 Testiranje B 1ZKkLop TVza nastavitev hitrosti izvedite cikel Start - Sivanje -Stop
— Obrezovanje
Moznost testiranja C, po nastavitvi pritisnite  060.
P63 Testiranje C 1ZKLOP TVza nastavitev hitrosti izvedite cikel Start - Sivanje -Stop
brez_funkcije pozicioniranja
Cas trajanja testiranja B in
P4 c 1-250 20 Nastavitev ¢asa izvajanja testiranja B in C
P65 Cas zaustavitve testiranja B in C 1-250 20 Nastavitev casa zaustavitve testiranja B in C
P66 Zaititno stikalo stroja 022 : 0Onemogoti  1Preizkuianje nicelnega signala 2
Testiranje Testiranje pozitivnega signala
Zascitno stikalo za obrezovanje 3 . ..
P67 PRIZGI UGASNI \ZKLOP (41 =] | 1ZKLOP: Onemogoti VKLOP: Omogoci
Testiranje
Med zagonom pritisnite in drzite tipki [P], [S].
P69 Pufer za sprostitev hrbtnega S$iva (ms) 0-500 5 Faktor zakasnitve pocasnega sproitanja
P70 Tovarniska izbira tipa IE]
P71 Odbojnik za sprostitev tacke (ms) 0-500 5 Prizadevanja za olajsanje casa sprostitve pritiska stopala
P72 Korekcija polozaja igle
P73 Pod korekcijo polozaja igle
Rezultat polnega delovnega casa
P76 poineg 9 250-990 250 [+]=)
(ms)
Svoboda 3iva enakomeren zadnji Siv
P77 20-200 75 [+]=]
¢as prekinitve premora (ms)
P78 Kot sprostitve navojne sponke 1-990 100 Pozicijski kot zacetne objemke
P79 Zacetni kot delovanja objemke 1-990 270 Le Pozicijski kot sprostitve
Dovod strizne crte je nastavitev kota (pod definirano kot 0
P8o Dovod strizne linije je kot 0-359 18 =
°)
Nastavitev kota strizne ¢rte naknadnega zgorevanja (pod
P81 Kot strizne ¢rte naknadnega zgorevanja 1-990 140 =
definirano kot 0 °)
Nastavitev kota umaknjene strizne ¢rte (pod definirano kot
P82 Kot umika Strizna ¢rta 1-990 172 =

0°)

3 Seznam kod napak

Napacna koda

Tezava

strategije

Napajalni modul je okvarjen.

Sistem bo izklopljen, dokler se napajanje ne vklopi.

E1 Nenormalen previsok tok ali napetost.
Podrobno preverite napajalno plos¢o.
Upor je poskodovan ali pa je pregorela varovalka F1.
. . . . Moto in stroj se bosta ugasnila.
1Pri vklopu je zaznana glavna napetost prenizka 2Prikljucite
E2 Preverite izmeni¢ni tok. (Prenizko) Preverite glavno plosco
napaéno napetost, prenizka. ; .
racunalnika.
3 Operation Box, povezan z vmesnikom CPE, je imel Motor in stroj se bosta ugasnila.
komunikacijsko napako. Preverite polje za delovanije.
Motor in stroj se bosta ugasnila.
E5 Povezava napake noznega pedala Preverite povezavo noznega pedala ali

problem tega
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Parameter Parameter Funkcija

Razpon Privzeti klju¢ Opis
NO1 Serijske Stevilke elektricno krmiljene razlicice
NO2 Izbrana razlicica kasete za igle
Hitrost NO3
Pa2 Informacijski  zaslon N-01
NO4 pedala AD,
NO5 Pozicijski kot (0--359),
NO6 Pod pozicionirnim kotom
NO7 Napetost vodila_AD
: : : CW: V smeri urinega kazalca
P43 Nasta\.l.ltev smeri motorja CCW/ CW CCW EB
Rotacija CCW: v nasprotni smeri urinega kazalca
Za zagon pritisnite in drZite tipko [P].
P44 Zavorna sila 0-31 16 Prizadevanja za zaustavitev stroja pri izbiri
Delovni cikel delovanja zadnjega $iva
pas (%) ) )9 10-90 30 Delovanje zadnjega S$iva za periodi¢no izhodno mo¢
0,
VKLOP: Po tem bo samodejno deloval kot vzvratna funkcija
Motor se po obrezovanju ustavi z .
P46 P ) PRIZGI UGASNI 1zKLop EIE] obrezovanje (nastavitev kota glede na parameter
vzvratnim kotom
047.TR8 IZKLOP: Brez funkcije
P47 Nastavitev vzvratnih kotov po 50-200 160
B Nastavitev v obratni smeri po obrezovanju
obrezovanju
Nizka hitrost (pozicioniranje).
P48 S 100-500 210 F= Nastavitev hitrosti pozicioniranja
P49 Hitrost obrezovanja  r/S 100-500 250 (BT | Nastavitev hitrosti obrezovanja
P50 Cas dvigovanja stopal 10-990 250 Prilagoditev dviganja stopala
Nastavitev delovnega cikla za nogo Prilagoditev za delovni cikel noznega dvigala/
P51 Dvi 10-90 30 @3 Back- Tacking (Fina nastavitev lahko zmanj$a pregrevanje)
vigalo %
P52 Cas Foot down 10-990 120 Prilagoditev delovanja noge navzdol
VKLJUCENO: polovi¢ni nagib pedala brez funkcije
i¢i dviganj j i dvi ja stopala.
P53 Prekli¢i dviganje noge, ko je polovica PRIZGI UGASNI op IBE] vigovanja stopala
Nagibanje pedala IZKLOP: polovi¢ni nagib pedala s funkcijo dviganja
stopala
P54 Cas obrezovanja ms 10-990 200 Nastavitev ¢asa zaporedja obrezovanja
P55 Nastavitev c¢asa brisalca 10-990 380 Nastavitev zaporedja
P56 Igle s.e fivignejo Vsamodejno, ko je PRIZG UGASNI Lop brisalcev VKLOP: Napajanje je vklopljeno, igla se samodejno
napajanje vklopljeno dvigne v polozaj IZKLOP: Brez funkcije.
Cas zajtite za nozno dvigalo Samodejno se bo spustil, ko bo nozno dvigalo dvignilo
P57 s 1-120 10 ) P g g
¢ez nastavljeni cas.
Prilagoditev polozaja navzgor
Ko se vrednost zmanjsa, se bo igla ustavila naprej.
P58 Prilagoditev polozaja navzgor 0-1440 40
Igla se bo ustavila z zakasnitvijo, ko se vrednost
poveca.
Nastavitev spodnjega polozaja
Igla se bo ustavila naprej, ko se bo vrednost zmanjsala.
P59 Nastavitev spodnjega poloZaja 0-1440 750 [+]=)
Igla se bo ustavila z zakasnitvijo, ko se vrednost
poveca.
P60 Hitrost testiranja  r/S 100-3700 2000 =) | Nastavitev hitrosti testiranja.
Moznost testiranja A, po nastavitvi pritisnite  060.
P61 Testiranje A 1ZKLOP [+1=) ) P P

TVza nastavitev hitrosti nadaljevanja delovanja.
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a) Slaba povezava na konektorju motorja. b) Stroj je

blokiran ali pa se je v jermenici motorja zagozdil predmet.

Motor in stroj se bosta ugasnila.

E7 Preverite konektorje motorja, stanje sinhronizatorja in stanje
c) Material za Sivanje je predebel. d .
stroja.
Izhod modula je nenormalen.
Motor in stroj se bosta ugasnila, dokler se napajanje ne vklopi.
E8 Manual Back- Tacking traja 15 sekund.
Preverite, ali sta signal zgornjega in spodnjega polozaja normalen;
brez nacina lokatorja samodejno in tangente; brisalec niti;
E9 Napaka signala sinhronizatorja. pozicioniranje in vse funkcije stila Sivanja s fiksnimi Sivi prav tako
niso veljavne. Motor ne more delovati normalno.
(Prosimo, preverite nenormalnosti signala za dolo¢anje polozaja.)
Motor 3e vedno lahko deluje, vendar samodejno zazene
nacin sklopke. Vsi Sivalni vzorci s stalnim Sivom in funkcija
E12 Napajanje je vklopljeno brez signala sinhronizatorja.
prirezovanja/ brisanja so neveljavni. Preverite sinhronizator.
- . - Preverite povezavo med napajalnim modulom in hladilnikom.
E13 Zascita pred pregrevanjem za napajalni modul P Paj
E14 Napaka signala kodirnika. Preverite signal kodirnika ali zamenjajte kodirnik.
Sistem bo izklopljen, dokler se napajanje ne vklopi.
E15 Nenormalna prenapetostna zas¢ita za napajalni modul.
Podrobno preverite napajalno plosco.
Preverite, ali je stikalo trimera obrnjeno v pravilnem polozaju.
E17 Napaka stikala trimerja.

4 Okvirni diagram vrat 4.1 Ime
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Solenoid za prirezovanje: 18

Sponka, solenoid klicne linije29

Luci za oblacila: 4 ozemljitevsignala 11 +5v
Ro¢no preklop zadnjega 3iva: 5 signal senzorja 12
Senoid povratnega 3iva: 613

Stikalo komplementarne igle 7 signal senzorja 14
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